
Chã Qrande
Uà.,lrt í.tí.r..

SECRETAR'A MUNICIPAL DE EDUCAçÃO, ESPORTES, CULTURA, TURISMO E
JUVENTUDE

PREGÂo ELETRôNtco No o17t2oz4

PRocEsso LrcrrATóRro N" o6s/2024

ATA OE REGTSTRO DE PREçOS N'027t2024

A SECRETARTA DE EDUcAçÃo, ESpoRTEs, CULTURA, TURrsMo E
JUVENTUDE OE CHÃ GRANDE, com sede na Avenida Vinte de Dezembro, no 100, Dom Helder
câmara, na cidade de Chã Grande/PE, inscrita no CNPJ sob o n" 30.005.980/0001-86, neste ato
represêntadâ pela sua Gestora e Secretária de Educação, Esportes, Cultura, Turismo e Juventude Sra.
AlziÍa dê Lucena CorÍoia Leite Neta, brasileira, divorciada, proÍessora, nomeada pela Portaria no 14ô
de 31 de maio de 2024, portadora da mâúículâ funcional n' 945142, considerando o julgamento da
licitaÉo na modalidade de pregão, na Íormã elstrônicâ, para REGISTRO DE PREÇOS N'01712024,
publicâda no Diário Oficial dos Municípios do Estado dê PeÍnambuco; Diário OÍicial dâ União ê JoÍnal
do Commercio, no dia 161122024, Processo Licitatório N'065/2024, RESOLVE rêgistrar os preços da
empresa indicada ê qualiÍicada nesta ATA, de acordo com a classiÍicação por ela alcançada e nas
quantidados cotadas, atendendo as condiçôes previstas no Edital dê licitaçáo, suieitando-se as partss
às normas constantes na Lel no '14.133, de 1o de abril de 2021, no Decrêto n.o 11.462, de 31 de março
de 2023, e em cônÍormidade com as disposiÉes a seguir:

1. OO OBJETO

1.1. A presente Alâ tem por obieto o rêgistro de preços para a evenlual Aqulslção com entrega
lmediata de materlals permanentes, destlnados a Escola Munlclpal Sandra Slquelra de Macêdo,
especificádos nos itens 01, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 09, í0, 11,12,13,14, 15, í6, 17,18,19,20e?1
do Têrmo de Refêrência, anexo l, do Pregão EletÍônlco N." 017/2024, quê é parle integrante desta
Ata, assim como as propostas cujos preços tenham sido registrados, independentemente de
transcriÉo.

2. DO FORNECEDOR

2.1. DIONAL DISTRIBUIDORA DE PRODUTOS LTDA ME. CNPJ N" 40.061.199/0001-82, com ssde à
Rua Santa Vitória, No 123, Cidade lndustrial S, Guarulhos/SP - CEP: 07.223-120, Fone: (87) 9.8837-
3257, €-mail: m€ridionaldistribuidora@outlook.com, reprasentada por sua Rêpresêntant€ Lêgal. Sra.
RaÍssa Rabêlo Ferreira, brasileira, solteira, empresária, residente ê domiciliadô em Maceió - AL, RG N'
4.007 .225 -8 SDS/AL, CPF/MF N" 1 36.61 9.254-07.

3, DOS PREÇOS, ESPECIFICAÇÓES E QUANI'ITATIVOS

3.'l O preço registradô, âs especiícâções do objeto, as quantidades mínimas e máximas de cada item,
fomecedor e as dernais condições ofertadas na proposta são as que seguem:

ITEM oEscRrcÂo MARCA UNIDADE OUANT VALOR
ur{TÁRro Ri coÍa

01

ESA REDONOA o 90 X 59(A) ESTRUTURA: A
DEFINIR ÍAMPO: Â DÊFlNlR PoNÍEIRA: A
oEFlNlR EstÍuluÍâ MateÍial: Pés em lubo de aço
carbono NBR1010 com secÉo redonda 6 50,8mm
(t0,2mm) com paíede de 1,5mm (t0,15mm), tÍavessa
de Ínontegem em tubo de aço carbono NBR'1010 com
secçào retangular 20x40(10,2)mm com paÍede de
1,5mm (i0,í5mm). chapa dobrada de aço carbono
NBR1010 com espessura de 1,9mm (t0,15mm) oara
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SECRETAR'A MUNICIPAL OE EDUCAÇÃO, ESPORTES, CULTURA, TURISMO E
JUVENTUDE

ação da tÍavessa e laterais, chapa em aço car
BR10í0 pâía Íxaçào do tâmpo e eslÍúura metáli

êspessura d0 1,gmm. Slstema de soldagem: Ml
lvre de Íesplngos, deve possulr sup€ríicie llsâ

ênea, não devendo apresêntar pontos coÍtantes
up€ríce áspe.a ou esçórlas. Pró fratame

lnoso quê asseguÍo resisténcla à
câmarâ de névoa salinâ e câmaía úmidâ de

nimo 500 horas ê cámarâ com exposiçáo ao di
enxoÍre no mlnlmo de 4 dcios (dgsengraxe

de lÍetamento da supeíície metálica
cnologla, quê garantem grande reslstên

excelente acâbamento). Pintúra
letrostática hibrida epóxi/poliéster a pó co

lmerização em estuÍâ, possul agente ântimicíotiâl
senlo de metais pesado3, com pelicula mlnimâ dê '1

ícÍons. Ponleiras: Ponteiíâ extema
t1)mm e espessura na bâsê ds pontelra

ro,s)mm- Construçáo: Todos
ondâdos sêm rebarbas ou pâÍtes côrtâítes

ampo Matenal: Chapa de MDF MadeÍibÍa BP ultÍ
miolo verde, com proteção contÍa umidade,

bactéíâs. Com espessura de 18 (10,5)mm d
p€§sura coín acâbamento lamlnado m€lamlnlco

pressâo na parte inÍerior e aplicação de laminad
minico de alta prêssáo brilhênte de 0.6(i0,1)m

gspessura nâ patte superior, colado com ades
ico. Prote@ dâs bordas: Fita de boÍda dê

m 3(10,2)Ínm ds espsssura fixada com slstem
Raios superiores e inÍeriores da borda

nlato com o usúrio 3mm (t0,2mm). Fixeção n
Buch€s de Zamac com rosca extem
ânlê, com rosca inleÍna de M6 c

xlâvado interno e cabeçâ com anel íixâda ao tâm
paÍle lnferlor. Paraíuso dê âÇo c€rbono NBR101

rosca MO e compímento de í6mm,
inteÍna dê 4mm (i0,2mm). com tÍatame

peúcial zincado. Seguíânça: Raios da a
íniÍnos de 3mm 10 1mm

m

câe

02

SMUFF MEOIO ALTURA 85CM BASE 65C
UFF: A OEFINIR Estrutura Material das lâterâls e
Ça pêra transportê: fabÍicado com mâterial super

e Rip Stop m0 tecido 100% em poliéster, co
mpêrmêabllizaçâo stmvés de r€sina de PVC no I

ntêÍio do tecido e hidÍo íepelente no lado extemo
a cáÍacleística ao píoduto de repeliÍ água

, retaÍda a propagação do togo. Possui adl
cÍobiâno e bactericidá. Fundo Material do fundo

com material Cordura 1000 na cor
com fEs de nylon de alta reslsténcla,

mpeÍmeâbilização atíavés dê resina de PVC no
ntemo do tecJdo ê hldm repelente no lâdo ext€mo,

a caracteÍlstica ac produto dg Íopolir água
, retarda a propagação do fogô. Possui adi

mrcrobtano e bacteflcrda. . Zrper desftzador e tra
ado no tundo do Pufi ' Cadarço6 multtilam

os de poliester.. Dentes monoÍilamento
éstêr. OesllzadoÍ: composto de 5 psças

hâssis, Puxador e Capa lnjetados de Zamek, moh
lnoxidavel e pino e trava de latão. Linha: costur

Capa inteÍna com 2 bocas Matêíal: Vi
coan 95% de Pdiester e 57o Elâstano, nâ

nca. . Ztper, desltzadot e trava utiftzado nas 2 boc

iêster- . Denles monoílamêntozâdos de
e Capa lntema. Caderços múltifilâme

1,,1eÍadil UND 06 3.925.15 23.550.90 EXCLUSIVA
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polléster. Oeslizador: compostg de 5 peças, sêndo
Chassis, Puxador e Capa lnjelâdos de Zamak, mola de
aço hoxiJável e piDo ê tÍava dê lalào. Preêndrimonto
Com Érohs de EPS (Pollestlrono expandldo) de até
3mm de diâmetro.

03

ESTANTE 92(L) X 99(A) X 45(P) lrlOvEL: A DEFINIRT
BASE: A DEFINIR Bas€ Mat6Ílal: Basê confecclonada
em quadro soidado de lubo de aço càrbono NBRiolq
lâmlnado a frio. com c,ostura, seoÇão retangular 20mm
x somm G0,2mm) crm gspessure de 1.2mm ($.1mm)i
mnÍeccionada em um único lubo clm sislemá del
dobra e com slstema de encaixe em um unico lado no
centro do lado malor do quadro. supong de ponteira erl
úâpa de aço crÍbono NBR1010 com espessura dq
1.9mm (r0,2mm). tlxaçáo na calxa: PoÍ paratusq
Phrlips em aço galvanizado eulo aliefiechaDles 6mm x
16mm (t0,5mm). SisteÍna de soldagêm. MIG livíe dq
respingos. d€ve possuir supertlcle llsa e homogênêa,
nào devendo âpÍesenlâÍ pontos coflanles, supeíÍcq
áspeÍa ou escóÍias PÍé-Tralamenlo: Antíenuginosd
que assequrc resistêncta à coÍÍosão 6m câmara dd
névoa salina e émare úmida de no mlnirno 5OO horas
e càmars com exposiçáo ao dióxido de enxoÍre no
mlnimo de 4 clclos (dgsengraxe e proccsso a!
tralamento da superíicie rnelálica com nanotecnologia,
quê garantem grands reslstência mecânlca 6 excehntq
acaOámento1. Plntu.a: Elêtrostátlca triUAOd
epóxi/poliésteí a pó com potmerizaÉo em esluÍa.
possul agônt8 antlmicÍoblal Ê lsento de metâjs
pesâdos. com pelrcula mlnlmâ de 100 mlcrons.
Sepâlas sâpele nivelâdoÍâ com pâreÍuso de 5/16' x
25mm (l2mm). corpo êstampado om âço para t ixaçào
da pastilha de polietlêno com diâmetro de ê 28md
(t2mm). Fixação das sapatas: Fixada írâ eslrutura poÍ
Íeb{e roscado t16' de aÇo zlncado. Construção'
Todos os cantos anedondados sem Íebâóâs ou parles
coítantes. Caixa Corpo composto por: Chapéu eni
MOP com espessurâ dê 18mm revostklo ns§ 2 Íace§
com laminado melaminico de baixa pressão,
tratamento enticrobiano nâs superflcjes, com topo
tÍontal 6ncab€ç9do com ma de bordo em PVC (clorêto
de polinivinila), com Ín€síno &abãmeoto e cor e
tonalidade do lâminado melaminico dê bâixê pressão,
cologêm das fltas com adeslvo â base de PUR. através
de píocesso de'Hot Mefting", dimensÕes acabadas das
íitas largura de 18mm (t0,2mm) e espêssurâ de 3mm
(t0.2mm). qs ralos da§ bordas deverão ser uainaclos
com raio de 3mm. Peinel iríeíioí: em MDP coín
espessura de 'l8mm r6vestido nôs 2 Íaces coÍn
lamlnado m€lamlnlco dg balxa pr€ssào, tratamento
anticrobiano nas supeÍfícies, com topo fíontal
encâbgçado com f ita d€ boÍdo em PVC (cloreto dê
pollntvlnila), com mssmo ac€bamaÍtto e cor e
lonelidade do lãminado melaminico de bâixa pressão,
clloggm das lltas com adeslvo à basê de PUR, através
de p.oces6o de "Hot Meltrng", dimensôes acabadas das
íitas iârgura dê 18mm (t0,2mm) e espessura de 3mm
(10,2mm), os ralos das bordas dBverào ser uslnados
côm íaio dê 3mm. Letisrel diíêita e esquerda: em MOP
com espessuÍâ de 18mm Íevestido nâs 2 Íeces com
lamlnado mglaminico de baixa pr6sáo, batamento
ânticíobiano nas supêrflciês, com topo frontal, superioí
e líaseiro encâbeçedos com Íila de bordo em PVC
(clorsto de pollnlvinlla), com mesmo ac€bamento e coÍ
e tonalidade do lâminâdo melaminico de baixa pressâo,
colooem das Í]lâs com adesivo à base de PUR. através
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de pÍocesso de "Hot N,telting', dimensÕes êcabadas das
Iitas largura de 18mm (t0.2mm) e espessuÍa de 3mm
(t0,2mm), os raa6 das boÍdas deverào seÍ uslnados
com ralo de 3mm. Fundo: em MDP com 6spessura de
18mm revestido oas 2 faces com lâminado melaminico
dê baixâ prêssáo, fâtâmerto anücroblano nas
supeíldes. 2 PÍatgleiras: em MDP com espesslra d€
18mm rêvêslido nes 2 faces com laminado melaminico
de balxa pressão. batamento anticÍoDlam nâs
supêrÍicies. com topo frontal êncabêçado com f lta de
bordo em PVC (cloreto de poliniünilâ), com mêsmo
acabâmenic e coÍ e tonalldade do lamlnado
melaminico dê baixa pre§sào, cologem das fitas com
adesivo à base de PUR âlÍavés de processo dê "Hot
Mehrng". dimêrsões acabadas das Ítas larguÍa de
18mm (to,2mm) e espessura de 3mm (t0,2mm), os
raios das b(xdas deverão seí usinados com raio de
3mm. Fhaçào na calxa atrâvés de suportes injetados
em Zamâk com acabamenlo niqúelado possue pino de
sêgurançe evitândo o lombântênlo da píaleleiÍa.
FixaçÕ€s: Montado poÍ slstêma de fxâção rápida d€
metal sem paGfusos apâÍentes extemamente. Leterai§
com Íuros nas fâ@s lntema§ dlstrante§ a 32mm (cantÍo
â cantro) que permitem a regulagam de dtura dê
prateleiras e Acessórios. Segurança: Todos cantos
anedondados com rabs de 3mm e s€m íêbarbas ou
partes cortânte§.

04

PAINEL PERF INF EDGE iIOD ESO I2OXí8OCü
ESTRUTURA: DEFINIR PAINEL: A OEFINIR Painel
peíurâdo para cobcâçáo d6 pratglgiras e supones de
mochalas, possibiladâde de âllêraÉo da disposição dos
objetos Mâterial do p€inel: em MDP com espessura d€
l8mm r€vestdo nas 2 íacês com lamlnado mslamhico
dê beixa píessáo, tratamento aoticrobiâÍD nâs
sup€ríiciês, corn as lalêrals ê topos supedoí e lnÍedoÍ
enqabeçádas com íita de boÍdo em PVC (cloreio de
polioivir'iila), com mesmo acabamênto e cor e
tonalldade do laminado melaminlco d9 baixa prossáo,
mlogem das fÍtas com adesivo à bâse de PUR, atrâvés
de processo de'Hot Melting" dlmensóes âcâbades das
fitas largura de 'lEmm (ro.2rnm) e espessura de 3mm
(t0,2mm), os râios dâs bordas deveÍáo seÍ usinados
cofi raio de 3mm. . Furos com DiâmêntÍo de Ô.22.2mm
(t1mm). . Passo honrúal e vertrcal do6 furos 120mm
(tsmm). Esttutura Material: Quadro eslÍljtural trasêiío
em chapa dórada de âço caôono NBR10'10 laminedo
a ftlo com êsp6§su.a dê'l,09mm (r0,15mm), chapa
pâía ÍixaÍ quadro na peíede e lrava infeÍioÍ de
s€gurançâ ôm aço carbono NBR1010 lamlnâdo a fto
com êspgssura de 1,gmm (10.1mm). Slstgma de
soldagem: MIG livre de Íespangos, deve possuir
supêílcie lisa e homogênea, náo dêveÍÉo apíesentaÍ
pontos cortantss, supeíice áspara ou 6córla9. Pré
TÍatâmenlo: AntifêÍruginoso que asseguíe resistência â
conosâo em càmaía de névoa salina de no mlnimo 500
horas (d€s€ngraxe e processo de namtecnologia
utilizando lluorziaónio, que gaÍanlem gÍarde
reslstêncla mecánicâ o excelente acâbamento).
Pinturâ: Életrostáticâ híbridâ eÉxi/poliésteÍ a pó com
polimerizaÇão em estuÍâ, possui agente antimicÍotiâl e
lsênto de metals pesados. com película minima de 100
mícíons. Fixaçào dâ estruturâ metálicai Fixado no MDP
ne parte lr6eirâ coÍn buchas de zamac @m roscâ
axtemô autoêtanaxântê, @m rosca intorna dê M6 com
sêxtavado inlemo e cabeçá com anel, parafuso de aço
Erbono NBR10i0 caan roscâ M6 e comprimenlo de

[4etadil UND 01 4.578,94 4 578.94 EXCLUSIVA
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l16mm. lenda sextavada lnterna de 4mm (t0,2mm),
hom tralemenlo superÍic€l zincado.

AINEL PERF SÍEEL EDGE MOO CT,12OX18OCM
RUTURA: DEFINIR PAINEL: A DEFINIR Pâine|

para colocaçào de pÍâteleiras e suportes dd
las, posslbilidade de alteração da dasposição dos

tos Materlaldo paln6l: êm MDP com espessura dê
8Írm rêvêstido nas 2 íacês mm laminado melaminico

balxa pressào, tratamento antlcroblano nas
up€ílcies. com as latêrais e topos superlor e lnferlor

beÇadas com Íita de bordo em PVC (cloÍeto de
nlvlnlla). com Ínesmo acebam€rto e cor ê

idade do lâm,nâdo mêlamlntco de baixa pressáo,
das íilâs com âdesivo à bâse de PuR, âtíâvés

procêsso de "Hot Melting' drmensôês acabadas das
tas lârgura de 18mm (t0,2mm) e espêssurâ de 3mm
t0,2mm), os raios das bordas deverão ser usinados

raro de 3mm. . Furos com Diámeríro dê o22.2mm
I1mm). . Pâseo horintâl e leÍticâl dos Íuros 120mm
tsmm). Estrulura Malerial: Ouadro estrútural lrâseiro

chapâ dobrada de aço cárbono NBR1010 lamlnado
Íío com espêssurâ de 1,09ínÍn (t0,15mm), chapa
la f ixar quadro na parede e trâva inferioÍ de

05

rança em aço c€rbono NBR1010 laminado a lrlo
espeserra de 1,9mm (10,1mm), chapa tíasearâ

para alinhamênto da supeíÍciê lnstalada no lado
qugrdo e úapa traseira macho para allnhamento dâ
peíicie instalâda no lado diÍêito fabricádas em aço

NBR1010 lamlnado a fío com esp€ssura de
1,09mm (j0,15mm). Slstema de soldagem; MIG llvre

respingos, dêve pcsuir supeílcie lisâ e
ónea. nâo devendo apresentar pontos cortantes,

áspera ou êscórias. Pré'Tratamento:
emJg,Ítoso que assegure restslência à corrosào
câmâra de névoa salina de no mlnlmo 500 horas

desengíâxe e processo de nanoteônologia utilizândo
rcônro, que geÍentem graflde Íe§stêiciâ

e êxc€lênte acâbamento). Plntura:
etrostáticá hhíidâ epóxi/poliéster â pó com

meízação em estuía, posgui agente antimicrobial e
sento de metals pesados. com pêllcula mlnima dê 100

crons. Fixação da estruhjra metáljca: Fixado no MOP
perte trâsêiÍe com bua_hâs de zâmâc com Íoscâ

aut@tarraxante. com roscá lnlerna de MO com
lavado interôo e cabeça com anel. parafuso de âÇo

ôono NBR1010 cdn rosca M6 e compriÍnento de
16mm, fenda sgxtêvada lnterna de 4mm (t0,2mm).

m tÍâlamento superllcial zincado

Metadil UND 01 4.8/8,74 4.848,7 4 EXCLUSIVA
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PRATELETRA P/LIVROS C/4 SUP r20(LlXÍ0(P)
ESÍRLrÍURA: A DEFINIR PRÂTEIIIRA: A DEFINIR
Esfulura 4 §uporte§ d€ prateleira Material: êm tubo de
âço carbono NBR1010 com secção redonda de
õ22,22mm (t0,2mm) com espêssuÍa de 1.2mm
(t0.1mm), chapa dobrada para fixaÇão da pÍatelelra em
aço carbodo NBR1010 com espeôsura de 1,9mm
(i0,1mm). 1 Supone para livros: em tubo de aço
,aÍbono NBRl0'Í0 com secção redonda de O22,22mm
(t0,2mm) com espessura de 1,2mm (:0,1mm) PÍé-
Iratamento: AntúorÍWlÍroso qug assogure reslsténcia à
.oÍrosâo em cêmaÍa de névoa sêlana de no mÍnimo 300
hoÍas (de6engraxe e procêsso dê nâÍrotêcnologla
Ljtilizando íluorzirónio, que gaÍantem gíende
resistência rnecânica e excelente acâbamento).
Pintura: El9trostátlca hlbrida epoxl/poliéster a É com
polirnerização em eslda, possui agenle antimicroual e
sênto de metais pesados, com películâ mínima de 60

Metâdil UND ô6 688 16 4.128.96 EXCLUSIVA
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icÍons. Prateleira: em MDP com espessu.a de 1

nas 2 Íaces com leminado melaminico d
pressão, tratâri€nto anticrobiano oas superílcies
topo frontal e laterals encabeçado com fita d

em PVC (cloíeto de polinivinile), com m
cãbamento e cor e lonâlidade do lami

de baixa prêssáo, colog6m das lltas
esivo à base de PI.JR, etrevês de processo de 'H
elhng', drmensóes acabada§ das Ítas laÍgura

18mm (t0.2mm) e espessura de 3mm (t0,2mm),
das bordâs deverâo seÍ usinados com íâto

m- Íopo de contato com o palnol co.n flâ de bo
PVC (doíeto de polinivinila), com me

e coí e tonalidade do hmi
co de balxa pressào, colog6m dâs fitâs

esivo à bage de PUR, através de processo de'H
elting'. dimensóês acâbadas das Íltas largura

18mm (t0.2mm) e espessura dê 1mm (r0,2mm)
terêis direata e esqueÍda; em MDP com espessura

18mm revêstido nâs 2 íâcês com laminedo m
baixa prêssáo, katamento antlcroblano

perÍIoes, com topo Íaontal e superioí com fita
em PVC (cloreto de polinivinilâ), com m

€ coÍ e tonalldadô do laml
minico de berxa pressão, cologem das Íitâs

â base de PUR, atravês de processo de '

rng'. dimcnsóes acabadas das Ítâs largura
8mm (r0,2mm) e êspessuía de 3mm (t0.2mm),
ios das boÍdas deverão ser usinados mm íalo

Topo de contato com o painôl com ita de
PVC (doreto de polinivinilâ), com

nto e coÍ e tonalldade do lami
minico de bâixâ píessão, cologem das fitas

à base de PUR, alravés de processo do
rng", drmensões acabadas daô frtas largura

18mm (t0,2mm) e espessuía de lmm (t0,2mm)
ixaçÕesdas lalerais na prateleira: Montado

tema d6 fixaÉo ráplda de metal. Fixação d
Ieleira: Buchas de Zamac com roscâ ertem

nte, com rosca intema de Mo
interno e cabeça com anôl Íixack

eleira na parle inferior. Parafuso de aço caÍbo
1010 com rosca M6 ê compaimento de 16mm

s6xtavadâ intsrna dê 4mm (10.2mm),
cial zincadoÍalâmenlo

07

AREDE ESC AVISO ST EDGE DIR í2OX18OC
STRUÍURA: OEFINIR TAPECAOO: A DEFI
upeíÍicie de aviso composto com agloÍnerado,
Íonação de alta qualidade na cor clnza. Posslbi

clonar pâpéis de ânotaçõas ê âvisos Materlal
Chapa de aglomerâdo com êspessura de 15m

10,5)mm. Matedâl da coÍtlça: cortça con espe§s
6mm (r0,2)mm. MatêÍ'ial da ÍoÍração: fe

ulhado com supe.ricie plana í00% fibíâ de Pet
na shtéth,â. Colag6m: col€do com adeslvo atóxlco

íls de techamsnto e Sistema dô Í lxâção Matôrial
eíil de Íechâmento dâ lateral direita, topos supeíior

nÍerior sobrepostg na supertlcle de íorÍaçào êm chap
de de aço caôono NBR1010 laminado a Írio

pessure de 1,09mm (i0,15mm), chapâ parâ Íxa
na par€de s trava lnígrior de segurança em

Íbono NBR1010 laminado a frio com espessuÍa
,gmm (t0,1mm). Sistema de soldagem: MIG livre d

ngos, deve possulr superíicle llsa o homogéneá
devendo apresentar pontos cortenles,
ra ou escórias. Pré-ÍÍatamenlo: Antiíerru

Metadil UND 01 E.477,96 8.477.96 EXCLUSIVA
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assegure Íesistênclâ à coÍrosáo em cámara d
salina de no minimo 500 horas (desengraxe
so de nanotecrologla utillzando iuozlrcôoio

garantem grande rôsistência mêcánlca ê êxco
ento). Pintuía: Eletroslâüca hl

poliésteÍ a pó com pollmerlzação em estuÍa,
ui agente ântlmlcroblal e lsonto de rnetal

sados, com película mlnima de 100 mícÍons. Fix
s laterais de í€chamento: Fixado no aglomerado
rte trâseira cúm buchâs de zamac com roscâ exte

utoátarraxante, colÍl roscâ intema de M6
intêmo e cabeça c,om ânê|, parafuso de

o NBR10'10 m.n rosca M6 e mmpíiÍneflto
16mm, íenda se{avada interna de 4mm (t0,2mm)

INF s/ cAB 2 LUG l,o(L)x62(A)x6o(P
UTURA: A OEFINIR TAMPO: A DEFÍN|

NTEIRA: A OEFiNlREstrutura MateÍial: Base
bo de aço carbono secção Íedonda 038,1

,2mm) côm parede de 1.smm (t0,2 mm), mmt
tubo de aço carbono secçáo oblonga dg 2gmm

(Í0,2mm) co.n paíede de ,,smm (t0,2mm)
poÍte do tâmpo tipo mão íaâncêsa em chapa dê

o de 1,gmm de espessura e calha passa fios e
de aço carbono com espessura de 1,0

,lmm). Píocosso de coníomaçáo de tubo
onÍomaçáo E rílo llwe de amassarn€nto e
sívêis. Sistêma de soldagemi MIG livre de respingos

possulr superílcle iisa s homogêneâ,
ndo apresentar pontos coÍtantôs, suparfÍ

pera ou escóries. Pré-Traternênto: Anliferrug
assegurê rGlstóncla à coÍrosáo em cámara

salina de no minimo 500 horas (desengraxe
de nanotêcnologia utilizando lluorzircônio

e gâtêntem grândê resisténciê mêcánlc€ € exc€le
). Pinturâ: EletÍosláticá hl

ípoliéster a pó com polimerização em êstúa
agentê antlmlcrobaal e isonto de

com pêlículâ mínimâ de 100 ínícíons
nleiras: PonleiÍa eín Polipropibno com

nterno de O38,1mm (t0.5mm) com espessurâ Inlcia
2mm (t0,2mm) e espessura da pâíede em contal

o chão dê 6,8mm (t0,5mm),travedo etrevés d
no na pane inÍerlor ggx 20(r1)mm de pollotleno

densidade. PÍoteção dos pés: lnjetado
pÍopileno com compÍimeoto de 245mm (tsmm)

pessura de 2,6mm (j0,2mm). Flxado na astÍutura
ma de êncaixe sem reSites. Pés nivel€dores: Bas

materlal termoplástico, diámetro de O63,smm
de 5/16- Construçáõ: Íodos os

edondados sem rebarbâs ou pârles coÍtantes
ampo Materlal: Painel de MDP com lEmm (t0,5mm

aspossura com acabamento lamlnado melami
baixa pressão na íace inferbr e súperior. ProlêÉ
bordas: encabêçac,o com flta de bodo em PVC

dê polinivlnlla), com mesmo acâbamento e cor
idade do leminado melaminico de bâixâ press

logem das Íltas com adesivo à bâse d6 PUR, atra
procegso de "Hot Melting'. dimensôes acâbâdas

âs lârgura de í8mm (t0,2mm) e espessurâ de 3m
10,2mm). os rai6 das bordas deveÍão ser

Íaio de 3.nm. Firâção na estrLrturâ: Buchas d
mec com rqscâ exlema âutoalâÍraxanle. com

nterna de MO com sextavadc IntêÍno e cabeça
f irâda ao tampo na parte iníerior. PaíaÍuso de

óono NBR10'I0 com roscá MG e

Metadil UND 08 4.449.49 35.595,92 EXCLUSIVA08
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6mm, tenda sextavada interna de 4mm (Í0,2mm)
lratamento superíiciãl zincado. Segurança

Todos cantos com raio6 de 3(t0.2)mm
nel frontal Material: Palnol dê MDP com 18

t0,5mm) de espêssura com acâbâmeílto lami
lnico d6 balxa pressão na§ 2 Íac€s. PÍoteÉ

bordas: €ncâb€çado com ffta de bordo êm PVC
oreto de polanivinila), com mesmo acabamento e coÍ

lidade do lamlnado mêlaminico de baixâ pressão
logem das íitas com adeslvo á base de PUR,
processo de "Hot Melting'. dimensóes acabadas

larguía de 18mm (10,2mm) e espessura ds 3m
10,2mm), os raic das bordâs deveíão sêÍ us

m raio de 3mm. Fixa Srstema Râstex

09

PROFESSOR 00{L) X 60(P} X
NTEIRA: DEFINIR ESTRUÍURA: A DEFNI

EL: OEFINIR TAMPO: DEFINIR E
atêraalr Base em tubo de aço câÍbono NBR101

redoodâ O38,'l mm (t0,2mm) coín pa.ede d
í,gmm (10,1mm), ínontante em lubo de aço caí
8R1010 s€cçâo oblonga de 40mm x 77

to,2mm)c,om par€de de 1,5mm, suporte do Lâmpo ü
fran@sa em chapa de aço carbono NBR101

65mm (t0,1mm) de sspessuÍa. Processo
níormação de tuboi Conformação a frio livae d

ssamento e rugas vlslvels. Sistema de soldagem
G liwe dê respingigs, deve possulr 8lp€íícle lisa

êílea, não devendo apresentar pontos coÍtanles
peÍÍice áspera ou ssórias. Prê Tratâme

ginoso que assegure reslsténcla â corrosá
érnara de névoa salina de no mínimo 500 ho

dê§6ngraxê e processo de nanotecnologia u
rcônio. que gârântem grande resistênci

ercêlente acabamenlo). Pintura
etrostática hibrida opóxypoiléster a pó

merização em eslúfa, possui agêote antimicrobial
sento de rnetâis pesadc, com película mínimâ de 1

ícÍons. Pontolras: Ponteka em Pollpropileao
inlerno de O3B,'lmm (i0,5mm)

pessúía iniciâl dê 2mm (t0,2mm) e espessura d
6 em contato com o chão de 6

t0,5mm),kâvâdo atÍevés de pino na parte infeÍior
+1)mm de polietileno de ailra densidede
És: lnjetado em polipÍopileno coír compÍlmê
245mm (tsmm) coín espessura de 2

t0,2mm). Firado nâ estrúuÍâ por sistema de encair
m rebites. Construçáor Todos os

sêm rebaÍbas ou pãÍles coílântes
Meterlalr Chapa de MDF com 18G0.5)mm

com acabaÍnenlo melamlnico de ba
sâo na paÍle infeÍioí inÍêÍior e aplicação
nado mêlamlnico de aha pressào brllhante

6(10,1)flrm de espessura fla paÍtê sup€rlor,
adêsivo atóxico. ProteÉo das bordãs: Fita
em PVC maciço com minlmo do 3(r0,1)mm
É I Íaio de 3(!0,1)mm, colado com ades

ot Mell. Fixâção na estrulurai Euchas de Zamac
gxtema autoatanaGnte com roscã intema de

sertâvado intemo e cabeça com ânel í ixadâ
po na paate rnÍeaior. Pâraíuso de aço ca

8R1010 com rosca M6 € comprimento de 16mm,
sextavada interna de 4mm (t0,2mm),

supêrÍicial zincado. SegurãnçÉ
Todos cantos aíredonctrâdo6 @m íalos

(15)mm e aíestâs de conlato minimo de 3mm. Painel

ampo

I MâteÍiãl: Châ de MDF de 15 5

cae

lúoladil UND 01 3.418,55 3.418.55 EXCLUSIVA
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nado m€laminlco d€ alta pressào teíurizado
.8(i0,1)mm de espessura nos 2 lados. Fixação: Po

l6mâ do montag€m de met€l rastex. Acabamento
Flta de borda de 3 mm dê ôspessura com Ía

nimo de 3 t1 coledo edesivo hotmell

10

CADEIRÂ ALÍ. ASS. /(6 CM ASSENTO E ENCOSTO:
DEFII{IR PONTEIRA: OEFINIR ESTRUÍURA: A
DEFNIR Esttuturâ Matêriâl: Pés em tubos de aço
cáúooo NBRI010 secçâo redonda de O22,2mm
(t0,2mm) com pârede de 1.2mm (t0,1mm). trav6ssa
do assento em lubo de aço caÍbono NBR1010
amassâdo com paredê dê 1,2mm (t0,1mm). Proç€sso
de conÍormação de tubo: ConÍormaÉo a fÍio livrs d€
amassamento e rugas visíveis. Sistema de soldagem:
MIG llvre de rêsplngos, dovê possuir suporÍici,e lÍsa e
homogênea, Ítão devendo apresentar pontos coílantes,
superficê áspera ou escórias. Pre-Tratamento:
AnüÍerruglnoso quo 8ss€gure rêsisténcla à coÍÍo6áo
em câmam de névoa sâlina e cámaía úmida de no
mínirno 500 hoÍas e câmaíâ com exposiçâo ao dióxido
de ênxoÍre no minimo de 4 clclo§ (des€ngraxe e
procêsso dê lratAmenlo de superfÍcie metálica com
nanotecmlogia, que gaaantem grandê resistênciâ
m€cánica ê oxcelênts acâbamentg). Pintur€:
Eletrostática hÍbrida epóri/poliésteí a pó com
pollmerização em ôstía, possul agênte antlmlcÍobal s
isenlo d9 melals pgsados, com pellculâ mlnlmâ de 100
micrôns. PontdÍas: Pontdra alta em polietileno de ãlta
dênsk ade cJ redutoÍ d€ ruldo, medindo extemamente
O28mmx45mm coÍn esp€ssuÍa de Emm no ponto d€
conlãto do tubo com o piso. Tolerância 5%.
Construçáo: Todos os cântos arredondâclos sêm
rebarbas ou partgs cortantê§. Ass€nto ê Encosto
Material: PolipÍopileno virgem rêsistênle s alto impaclo.
Mâleíal llvre de Ínstals pesados. Flxaçáo nâ est utu.â:
Assento e encosto fixados na estrutuÍa por rneio de 4
rebites cada em alumínio extÍudedo de repuxo nâo
aparent€§ na superÍicie. O4,9mm (coÍpo) x Ogmm
(cabeçe). Tolerâncie tlmrÍI. Dimensões Assento:
LaÍgura 410(t3).nm, ProÍundadade 460(t5)mm.
Encosto: Largure 430(i5)mm, Àtura 2E0(13)mm.
Espessura mÍnima de 4(t0,5)mm. Ergonomia: Assenlo
e encosto possuem superíicie de @ntato ergonômicâ.
Assento com curvatura Írontal dmlnuiMo a pressão
nâs pemas. Acabamento: Cãntos anêdondados sem
rebâabâs. Supeíície de conlato com ac-abamento
textudzado evltaMo desllzamento.

Metadil UND 01 1.U4.72 1.224.72 EXCLUSIVA
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CAOEIRÂ ALT. ASS. 38 CÍÚ ASSENTO E ENCOSTO:
DEFINIR PONTEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A
DEFNIR ÊslrutuÍâ Mateúl: Pés em tubos de ãço
caÍbono NBR10'10 s6cçáo redonda de O22,2mrn
(tÔ,2mm) com parede de t.2mm (lo,lmm), travessa
do assento êm tubo de aço cârbono NBR1010
amassado com esp€Ssura de 1,5mm (10.1mm).
Processo de conÍormaçáo de tubo: ConÍormação a frio
livrê de amassamento e rugas vlsívels. Slstemâ de
soldagêm: MIG livre de Íespingos, deve possuk
supeíicie ltsa e homogênea, não devendo apresental
pontos coÍtântes, superÍica áspera ou escórias. Pré-
Tratâmento: Anüíe(uginoso que assegure resistência à
corosào em cámara de nóvoa sâllna e cámaÍa úmlda
de no míniíio 5O0 horas e cámara com êxpoôição ao
díóxido de enxoÍíe no mínimo de 4 ciclos (desengÍexe
ê procêsso de tratamênto da superficle metálica com
nãnotecnologia, que garantem grande rêsislência
mêcán;ca e excelente âcabârnento). Pintura:

Itleradil LJND 16 1.277,36 20.437 ,76 EXCLUSIVA
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lotrostátlca hlbrlda epóxl/poliéster a pó
limerizaçâo em estufe, possui agente ântimicÍobial
nto do metsls pesados. com pelicula minlma dê 1

icrons. Ponteiras: Pontoira âltâ ôm polietl!6no de a
nsidede c/ Íedutor dê n ído. mediodo extê

smm com €spossura dê 8mm no ponto
do tubo com o plso. TolêÉncia 5%o

struçáoi Todos os cantos arredondados
barb€§ ou partes cortantes. Assento e E

al: PolipÍoplleno ürgem resistente a alto lmpacto
I livre de metais pesados. FixaÉo na estrulura

sento e encosto fixados na estMura por mglo de
bites câda em alumlnio extrudado de repuxo

nles na superfÍcie. O.4,9mm (corpo) x g
câbeçâ). Tolerãncla r1mm. Dlmensóes Assonto

ra 360(t3Xnm, ProÍundidade 385(i5)rnm
lo: Largura 385(15)mm. Alturâ 235(13)mm

pessura minima de 4(10,5)mm. Engonomla: Assê
êncoslo possuem superfÍcie de cônlato ergoiômicâ

com curvatura fronlâl diminuindo a
pemas. Acabarnentoi Cantos aredondados s

baíbas. Superflcie de conlato com acabâm
do ndo aleslizamento

sA lNDlv c/PL ô0(L) x ,as(P) x
TRUTURÁ: A DEFINIR ÍAMPo: A OEFI

TEIRAj A DEFINIR PORTA-LIVROSi A DEFINI
Mateílal: Bâsê em lubo de aço

1010 sêcÉo redonda de O38,1mm (r0,2mm)
e de 1.gmm (10,2mm), montante de tubo de

óono NBR1010 sêcÉo oblonga d6 29x58(11
parede minima de 1,5 mm (t0,2mm), gancho d
ila de aço carbono NBR1010 treíilêdo de secçâ

de O6mm (r0.2mm). chapa para ttraçáo
ampo em aço caÍbooo NBR10l0 dokado com 1,

espessura (É0,2mm). Processo de coníormação d
ubo: Conformaçáo a írio livÍe de eÍnassâmento e

iveis. Sisiema de s{rdagêÍn: MIG livre de respingos,
ve possuir sup€rflcJg llsa I homogên€a,
vendo apÍesentar pontos cortantes, supe

speía ou escóÍias. Pré-TratâÍnento: AnüÍeírugi
ue assegure reslstêncla á corrosáo em câmara

voa salinâ de no mínimo 500 hoíâs (desengrare
de nanotemologie ulilizando fluorziÍcônio,

ue g5rantem grando reslstência mecánlcâ e exce
). Pintura: Eletrostáticâ hl

poliéster a É com polimerizaÉo em estría,
ssul aganto antlmlcrobial e lsento de metal

com película Íhínima de 100 mlcrons
ras: Pontgira em Poliproplleno com diâm

ntêrno de U38.1mm (10.5mm) com aspeÊsura inicla
2mm (i0.2mm) e espessura da peÍede em

o cháo de 6,8mm (l0,5mm),kavado através
na parte inlêdor ggx 20(t1)mm de poli€tleno
densidâde. Proleçáo dos pê: lnjetâdo

proplleno com compÍlmento de 245mm (tsmm)
sura dô 2,6mm (r0.2mm). Flxado na êsüutura

stemâ de encaixe sem rebites. Construção: Todos
alÍodondados sem tebarb€s ou

nles. Tampo Malerialr Chapa de MOF
18(r0,5)mm de espessuíe

inico de balxa pressão na paÍtê iníeriq
ceçào de laminado melaminico de alla

Ihanle de 0,6(t0,1)rnm de espessura na pa
@lado clm adeslvo âtóÍco. Proteção da

Topos encabeçados com borda anietada em
Ímetroconlinua sem iÍtleríuPoli

Meiadil UNO 135 1 279.00 Í72.665.00 AÀ!PLA
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metais pesados. O ponto de enconfo dá
âpresentia espâços ou deslocamenlos que Íacili

u anancamento, o pona lápls é Integrado a borda
ixaçáo na €strutura: Buchas d€ Zamac com

autoataÍÍaxante, com rosca interna de MG

lnlêrno e cabeçâ com anêl f lxada âo tam
parte hferior. ParaÍuso de aço câíbono NBR101

rosca M6 e comprimento de 16mm, ÍeM
xtavada lnt€rna de 4mm (t0,2mm), com tratam
pêrficial zincâdo- Sogurançat Raio minimo de 3,

ârestâs em contâto o usuário. Porta-liv
Mateial: Poliproplleno copolt

co com espessura de 4mm (t0,5 mm),
xcelente balanço de propriedades mecânicas, livíe d

s pgsado§, ralo de 2.5mm (!0.5)mm na borda d
do porla livro com o usuáíio, com 3 nervuías

't3

ESA rNOrV C/PL 60(L) X 45(P) X 59(A
STRUTURA: A DEFINIR ÍAMPO: A DEFINI
ONÍEIRA: A DEFINIR PORTA{IVROSi A DEFIN

Matsrlâl: Base em tubo de aço
8R1010 secção redmda de 038,1mm (t0,2mm)
rede de 1,gmm (t0,2mm), montanle de tubo de

NBR1010 secçáo oblonga de 29x58(r1
parede mÍnima de 1,5 mm (t0,2mm), gancho d
ila de aço caÍbono NBR1010 tÍeltlado dê secçã

de g6mm (t0,2mm), chapa para Ílxação
mpo em aço cãÍboflo NBR1010 dobrado com 1,

espes8uÍa (!0,2mm). Prccesso de conÍomação d
bor ConfoÍmaçáo â Írio llvrê de amgssam€nto e
síveis. Sisteína de sddâgem: MIG livre de respingio6,

possuir superÍlcie lisa e hoÍnogênea. nã
apresêntar pontgs conantes, supeíicl

spera ou escóíias. PrêTrâlameílo: AntiÍerÍugi
uê as6equre rg§lsténcia à coÍosào em câmara d

salina de Íro minimo 500 horas (desengrâxê
de nanotecÍologia utilizando Íluorziícônio,

e gaÍantem grande rssistência mecánlca e
enlo). Pintura: Elelrostátca hi
iésleí a pó com polirneíização em

ui agente antlmlcÍobial ô lsanto dô
sados, com película mlnima de 100 mícÍons

s: Ponteira em Polipropileno com
de @3E.1mm (t0,5mm) com e6pessura lnicia

e 2mm (t0,2mm) ê espessuG cla parede em
o shão de 6,8mm (10,5mm),travado atraves d
nâ pâÍt6 inlerior ogx 20(11)ínm de pollotileno d

Ita densidâde. Protêçâo dos pés: Injetado
lipmpileno com compdmento de 245mm (1smm)

ura de 2.6mm (t0,2mm). Flxado na estulurâ
â de encaixe sem Íebites. Construçâo: Todos

anedondados sôm rebarbas ou p
Tampo Mateiral: Chapa de MOF

Í8(Í0,5)mm de espesslrra com ecebe
amlnlco de baixâ p.êssão na part€ hÍerlor

de lamlnado melamlnico de alta pr6ssã
lhânte de 0,6(t0,1)mm de espessura na pa

, colado com adeslvo atóxlco. Proteção
âs: Topos encabeçados com bordâ injetâda em P

Polipropileno) continua sem inteÍrupções no perÍ
metais pesados. O ponto de encontro da boÍd

ãpresêntâ espaços ou deslocemenlos quê Íacili
aÍrencâmento, o porla lápis é intelrâdo a boÍdâ
Éo na estrutura: Bwhas de Zamac com

lema autoetânâxanle, com rosca inteÍna de M6
rlavâdo inlêrno ê câhê com ânel f ixada âo tem

Metadil UND 45 1.279,O0 57.555,00
RESERVADA

25% ME ê
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na parte lnferlor. Parafuso de aÇo ca.bono NBR10I0
com Íosca MG e coÍnprimento de 16mm, fenda
sextâvâda lntemâ d€ 4mm (t0,2mm), com tsatam€nto
superf,clal zlncádo. Segurança: Ralo mlnlmo de 3.smrn
nâs arestas em conlato o usuário. Porta.livros
onvolv€ntê Mat6rial: Poliproplleno copollmêro
heteÍoÍasico com sspôssura de 4mm (t0.5 mm), coír
excelenie balânço dê pÍopÍiêdades mecánicas, livre de
metais pesados, raio d€ 2.5mm (t0,5)mm na borda d€
corÍato do poía livro com o usuário, com 3 nerwGs Cl€

Íeforço
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CADEIRA ALÍ. ASS. 35 CI,l ASSENTO E ENCOSTO:
DEFINIR Pol{TElR.A; DEF,t{lR ESTRUTURA: A
DEFNIR EstÍutuÍa Matêriâl: Pés em lubos de aço
cárbono NBR10'10 sêcçáo íedonda de Qzz2mm
(t0,2mm) com pâredê dê 1,2mm (10,1mm), lravessa
do assento em tubo de a@ carbono NBR1010
amâssâdo com espessura d€ 1,smm (t0,lmm).
Processo de conFoímâçâo de tubo: ConfoÍmação â írio
livre de amassamento e íugas visÍveis. Sislema de
soldag€m: MIG liwe de rêspingos, deve possulÍ
supeícje lisa e lEmogênea, nâo devendo apresentaÍ
pontos cortantes, superfice áspere ou esórias. Pré.
TíataÍnento: Anüignuglnoso que asseguÍe resistência á
corosâo em câmara de névoa salina e cámara úmida
de no mlnlÍÍ|o 500 horas e câmârg @m exposlção ao
dtôxido de eoxotE no mlnlmo dg 4 ciclos (dêsêngraxe
e processo de tretâmênto dâ supeíície metálicâ com
nanotecoologla, que gárantêm gÍaÍÉê reslsténcla
mecánlcâ e exc€lentE acabamento). Plntura:
Eletrostáticá híbrida epóxi/poliéster a É com
polimerizaÇào gm e6túa, possui agente antmlcrotial e
isento de rÍtotals pesAdo6, com pelicula mlnlma de 100
mícrons. Ponteiras: Ponteira alta em poliêtilêno de altâ
densidade cJ rôdutor de ruido. medindo extemamante
@28mmx45mm com espessuÍa de 8mm oo ponto de
côntato do tubo com o piso. Toleráncia 5o/..
Conslruçáo: Todos os cantos arredondado6 sem
íebarbas ou pêrtes cortantes- Assanto e En@sto
MateÍiâl: PolipropilêÍro ürgem resistente a allo impacto.
Mateíal livre de metals p€sâdos. Flxaçáo na 6trutura:
Assênlo ê encôsto Írados na estrúura por meio de 4
rebiles cada em alumÍnio extrudâdo de repuxo não
aparentês na supeílcle. O4,9mm (corpo) x Ogmm
(cebêça). Tolerância i1mm. Dimensôes Assento:
La.gúÍa 305(13)Ínm, P.ofundidade 330(r5)mm.
Encosto: Largura 34qr5)mm, AltuÍâ 210(13)mm.
Espessura mlnima de 4(*0,5)mm. EÍgonomia: Assento
e encosto possuem supoíicte de contato ergdlômlcâ.
Assonto com curvatura Írontal diminuindo a pressáo
nâs pêmas. Acâbarnenlo: Cantos aredondâdos sem
rebarbas. SuporfÍclê de contrato com acábamento
textuÍizado ovltândo dêslizâmênto

Metadrl UND 152 539.00 81.928.00 AMPLA
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CADEIRÂ ALT. ASS. 35 CÍTI ASSENTO E ENCOSTO:
OEFINIR PONTEIRA: DEFII{IR ESTRUTURA: A
OEFNIR Estrutura Materlal: Pés em tubos dê aço
caÍbono NBR10'10 secçáo redonda de O22,2Ír,rr,
(to,zmm) com paredê de 1,2mm (t0.1mm), tÍávessâ
do êssento ôm tubo dê aço carbono NBR1010
amassado com espessura de 1,smm (r0,1mm).
Procssso de coníorrnação do tubo: Contormação a frio
livre de âÍÍrâssaÍnenlo e rugas visívds. Sistêma de
soldagem: MIG livre de resptngos, deve possuiÍ
supêrficle lisa e homogêne€. não dêvôndo aprêsentár
pontos cortanles, supeífice áspeÍa cru esórias. Pré-
Íratamento: Antiíeíugiíloso que asseoure resistência à

lúetadrl UND 50 539,00 26.950.00
RESERVADA

25% lilE e
EPP
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@rÍosào em cámara de névoa salina e cámâra úm{dq
de no mlnimo 5O0 hoÍas e cámera com exposiÇão eq
dróxldo dê ênxofre no mlnlmo do 4 ciclos (desengraxd
a pÍocesso de tratamento da suporílcie mêtálica coíÍl
nanotecoologia, que gaÍanlêm gÍande resislência
mecánicâ ô axcêlente acâbamenlo). Plnturái
E,etÍostáUca híbdda epóxypoliéster a pó com
polim€íizâçáo em eslufâ, possui âgente ânlimicÍobial e
lsento de metals p€§ados. com pellcula mlnlma de 100
microns. Pontekas: Porteira âlta em pollôtjleno dê alta
densidade c/ redulor de ruído. medindo erternamente
O28mnu45mm coín q6pessura de 8mm no ponto de
contâto do tubo com o piso. Toleíância 5%.
ConstÍuÉo: Todos os cântos arÍedondados sem
rêbâôa§ ou pârtês cortântes. As§ônto e Encosto
MateÍiâl: PolipÍopüeno viÍgem íesislenlê a aho impâclo.
Meterial liwe de Ínetais pesados. FixaÉo m estarrtura:
Assento € encoío fixados na ostrutura por mêlo dê 4
rebites cada em alumínio erlrudado de repuxo náo
âparenles nâ supeÍfície. A4,9mm (coÍpo) x Ogmm
(cábeçâ). ToleÉncia tlmm. Dimensôês Assento:
Largura 305(t3)ínm, Píoíundidade 330(r5)mm.
Encosto: LarguÍâ 34qr5)mm. A,tura 210(r3)mm.
Espesrura mínlma dg 4(10,5)mm. Ergonomla: Assento
e encosto possuem supeÍfÍcie de contato ergmÕmicâ-
Assento com curvatura írcntal dlmlnuindo a pressão
nqs pemas. Acâbâmênto: Cantos ênêdondados sêm
rebarbas. SuperÍlcje de contato com acâbâmenlo
textuizâdo evitando desllzamento.

't6

ESA PROFESSOR r20(L) X 60(P) X 76(A)
PONTEIRÂ: DEFINIR ESTRUTURA: A DEFNIR
PAINEL: DEFIMR TAMPO: DEFINIR EsfúuÍa
Material: Base em tubo de aço carbono NBRI010
sêcção Íedonde A38,1rnm (i0,2mm) com parede de
1.9mm (t0,1mm), Ínontantg êm tlbo dê 6ç0 cârbono
NBR1010 secção oblonga de 40mm x 77mm
(to,2mm)com paÍede de 1,smm, suporte do tampo tipo
máo francesa êm ctapa de a@ carbono NBRI010
2,65mm (t0,1mm) de espessurâ. Processo de
conformação de tubo: ConÍoíúÉçâo â írio Íiue de
amassamento e íugas visiv€ls. Sistema dê soldagam:
MIG livre de íespingos, dêve possuir superfÍoie lisâ ê
hôÍnogêneâ, não devendo apresentar ponlos cortântes,
superice ásperâ ou esóriâs. Pré'Tratamento:
AntiíeÍruginoso que asseguÍe resislência à @rrosáo
em câmaÍâ de névoa salina de no mínimo 500 horas
(desengrax€ e pr@esso de nÊnotecnologla utlllzsMo
fluorzircônio, que garanlem gÍandê resistênciâ
mecánlca e exc€lênte açâbamento). Plntura:
Elefostática híbrlda epóxl/poliéstêr a pô com
polimerização êm êsluÍa, possui agenie antimicrotÍal e
lsênto de m€tâis pesados, com pellculâ minlmâ dê 100
micÍons. Ponteirãs: PontoiÍa em Pollpíopileno com
diámetro inlerno dê O38,1mm (t0,5mm) com
6spessura lnlcial dg 2mm (j0,2mm) e ospessura da
parede em conlêlo com o chão de 6,8mm
(t0.5mm),travado atÍavés de pjno nâ pene infeíoÍ Ogx
20(r'1)mm de pollêtllêno de altâ densldade. Proteção
dos Ésr lnjetado em polipíopaleno coír compÍimento
de 245mm (tsmm) com espessura de 2,6mm
(10,2mm). Fixado na êstrutura por §lstema d€ encaixa
sem rebites. Conskução: Todos os cantos
aÍÍedondados sem íebaóes ou paÍles cortantes-
Tâmpo Mat6riâl: Chapâ de MDF com 1E(10,5)mm de
espessuÍa @m acabamento melamÍnico de bâixa
pressâo ôa parte inferior infêrioÍ e aolicâcão de

Meladrl UND 06 3.651.38 21.908,28 EXCLUSIVA
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lamlmdo melamlnico de alta pr€ssáo brllhante de
0,6(r0,r)mm de espessurâ na paÍtê superioí, colado
com adosivo atóxlco. Protoção dês bordasr Fita de
borda em PVC madço com mhimo de 3(i0,|)mm de
espessurâ e Íaio de 3(10,1)mm, colado com adesúo
Hot Melt. Fixâçáo na êstrutura: Budras de Zamac com
rosca extema autoatanaxantê com rosçâ intgma de M6
cúm so(tavado ihtêmo ê câbeçá com anel f ixada ao
laÍnpo na parte inÍsÍior. ParaÍuso de aço cârbono
NBRI0'10 com rosca M6 e comp.imênto d6 16mm,
íendâ sextavada interna de 4mm (1o,2mm), corÍr
hatâmento superícial zincado. Segurançá e
acabamênto: Todo6 cãntos ârÍedondâdos com râios de
45(t5)mm e arestas de conlato mínimo de 3mm. Painel
Írontal Mâterlal: Châpa d6 MDF de 15(r0,5)mm ê
lâminâdo melamínico de altà pressão texturizado de
0,8(r0,1)rnm de esp€ssurã nos 2 lados. Fixâção: Por
slstema do montaggm de metal rastex. Acabamgnto da
boÍda: Fite de boída de 3 mm de espes.suÍa com raio
mínimo de 3 mmítl fnm colado Dor adesivo hotmelt.
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CADEIRÂ ALÍ. ASS. 4ô Ct' ASSÉNTO E ET'COSTO:
OEFINIR PONÍEIRA: DEFINIR ESTRUTURA: A
OEFNIR Esuüura Maleriâl: Pés em tubos de aço
caôono NBR1010 socção rgdonda do O22,2mm
(t0.2mm) com paredê de 1,2mm (io,'lmm), travessa
do assentc em tubo de aço cárbono NBRí010
amâssâdo com pâr€de d9 1,2mm (10,1mrn). Procâsso
de coníoÍmaçáo de fubo: Conformação a frio livre de
amassamento e rugas vlslveis. Slstêma de soldagêm:
MIG llvÍs de respingos, deve possulÍ supeíficlc llsa E

homogênee, nâo devendo apresentar poÍllos conantes,
superffce ásp€ra ou 6scórlas- Pré'Trâtamento:
Ant'Íenuglnoso que assegure rgsistêncla à coÍÍosão
em câmarâ de névoa salina e cámaÍa úmida de no
mhlíno 500 horas o cámara com oxposiçào ao dlóxido
d€ enxofre no miniíílo de 4 ciclos ((bsengrâxe e
píocesso de tratamento da supeílcie metáica corn
nanotecnologla, que garantsm grande rgslstênda
mecánica e excelente acâbámênto). Pinturã:
Eletrostálrca hÍbíida epóxi/poÍiesler a É com
pollm€rizaçáo em êstufa. possul âggnte antlmlcroblal e
isento de metais pesados, com película mínima de í00
míçÍons. Ponleiras: Ponleira alla em polietileno de alta
dsnsk ade c;/ redutoÍ de ruldo. modlndo eritemamente
g28mnu45mm coín espessura de 8mm no ponto de
contato do lubo @m o piso. ToleÍância 5olo.

ConstÍuçáo: Todos os canto6 arÍsdondadG sem
Íebarbag ou partes cortantes. Assento e Êncosto
Materlal: Pollp{opileno úrg€m reslstÊnte a alto impacto,
Materlal llwo de rÍletals pêsados. FixaÉo na estrutura:
Assênto e encosto íüâdos nâ esltutúra por Íneio de 4
tebltes câda em alumÍnio extrudado de repu(o não
âparentss na sup€ílcie. g4,9mm (corpo) x Ogmm
kcábeça). Tolerâôcia t1mm. DiÍ!Énsões Assento:
i-argura 4lO(t3)Írm, Profundidade 460(I5)mm.
lncosto: Largura 430(i5)mm, Altura 280(r3)mm.
EspessuÍa minirnâ de 4(l0,5)mm. Eroonomra: Assenlo
b encoslo possuem supedlcle de contato ergoÕômica.
Assenlo com curvatura fÍontal diminuindo a pressão
!âs pernas. Acebemento: Centos aredondâdos sem
pbaóas Sup€ílcle d€ conlato com acabamento
lexturizado evilando deslizamento.

Metadil UND 06 1.224.72 7.U8.32 EXCLUSIVA
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QUAORO STEEL ÊDGE 2OOXI2O CM ESIRUTURA:
DEFINIR OUADRO: DEFINIR Suporfici€ cerámica
bíance pãra escrila e projeçÕes c.onr substrado em
chapê de a@ colêda no miolo de MDF ultrâ. Chapa

l\4etadil UND 06 16.11S,85 96.719,10 AMPLA
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alvanizadâ colada nê parte trasolra do miolo Material
supemcie: em chapa de aço revestide com ce

dê bêlxo brilho nê suporÍicle da escrlta na
esmaltado nos 2 lados na faixa dê temperâtu

70eC a gOOoC, com €spessurâ dê 0
,lmm). é reciclável e llvÍe de metals pesados

CÀimio, arsênao, chumbo o antimônlo). Não permlte
de gorduras e suieira, impedindo o cultivo

ctédas e moÍo. sua supeílcle não é porosa.
ntê ao fogo, a têmperaturâ continua de 400oC

permite propagaÉo do fogo e náo dispaÍa
cos. A exuema dureza da superÍicle, torna dlÍicll

permanente @m Íacas ou chavês.
stência a dãnos caúsados por impacto, abrasão

ânhÕes e dêsapârecimênto de cor- O rêvestime
râmico é rêsistentê â ácidos, solvetes oÍgânicos

enles e nâo é afelado pelo querosene (

ceção do acldo cloridrlco). O aço com revÊstime
râmico não soíre danos poÍ ataques de ÍoedoÍes o

ânimeis. Existe úm allo grâu de re§stência
as elétÍlcas. atua como sxcel€nto isolante
do mido: Chapa de MDF ultra com miol

cnr, com proteção contra umidade. cupins
Com esp€ssura de lE (10.5) mm d

ssura. MeleÍial da chapa kaseira: Chapa de
rbono com rev€atlm€nlo em ambas as íaces
mada de zinco, com espe6sura de 0,4

t0,1mm). Colâgêm dâ súperfÍcie cerâmicâ, miolo
apa traseira: colado coín adôslvo atóxico. Pertls d

nto ê Slstêmâ de Í ixaÉo Material: Perfll d
aínenio dâs lâterais e dos topos supeíioí e infe
chapa dobrada de aço carbono NBRIol0 l€minad

frio com espêssurâ de 1,0gmm (t0,15mÍn), c
íixar quadro na parede e trava inÍertrÍ d

uÉnça em aço cârbono NBR'1010 laminado a
espessura de í,gmm (tO,1mm). Sistemâ d

MIG livÍe de Íespingc, dele
c,e lisá e homogànea, não devendo apresenta

los cortantes, supeíice ásper.a ou escóíias
Íaiemenlo: Antiferruginosro que assegure resistência

em càmara de névoa salina de no minimo
ras (desengraxe e processo de nanotecnolog

tilizândo íluo.zircônio, que gârântêm
sténc]a mêcánká e excêlente acabâmênto)

ntura: Eletrcstáticâ hibrida epoxi/poliéster a É
ção em estuía. possui agente antimicrobial

nto de rnetais pes€dos. com pêilcula mÍnirnâ de 1

ícrons. Fixação das laterais de fechamento: Fi
MDF Ultrâ na pârt€ tÍaseiÍa com buchas de zam

roscâ extema autoatarraxante @m rosca inte
M6 côÍn sextavedo intemo e câbeça com errel

raÍuso dê aço carbono NBR1010 com rosca Mô
dê 16mm fenda sextâvâdâ ioterna

(t0,2mm), com tratâmenlo superficial zincado
Objeto Maleíiai: chapa dobrada de aço câr

8R1010 laminado a klo com espessura de 2,
i0.15mm). Medidas do pona obleto: Comprime

500mm (t'lomm). LaÍgum da fece frontal
objêto até a supêrrlcie c€Íâmics: 1

10mm). Flxação na estrutura m€tálica:2 buchas
coÍn rosca externa auloatiaraxanle, com

nterna de M6 com senavado inteíno e cabêça
, paraÍuso de aço carbono NBR1010 com rosca

compímento de 16mm, fenda sextevade intemâ
mm (!0.2mm), com tratamento supeÍícial zincado

o e dâ estruturaTratamento do
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erruginoso que assegurg resisténcia à cor
cámara de névoa salina de no mínimo 500 hora

des€ngraxe e processo dê nanotêcnologla utll
rcônio, quê garantem grandê reslstênc

e excelente acabamento). Pintúra do p
breto ê dâ eí.uturar EletÍostática hl

lóster a pó com @llmêrlzaÇáo êm êstufa
ui agente antimicrobial e isento de metai

com p€llcula mlnlma de 100 microns
abamênto: Cântos artedondâdos sgm rebarbas

19

RO SÍEEL EOGE 2OOX120 CM ESTRUTURA
EFINIR AUAORO: DEFINIR Superficle ce
ânca para escÍlta e prolrçôes clm substEdo

de aça coladâ no miolo de MDF ultra.
lvanizada colada na parto tÍaselra do miolo Materla
supêífcie: eÍn càepa de eço revestida clm ce

rificâda de bairc brllho nâ superfície da escrita na
anca, esmaltado nos 2 lâdos na lêixa de temperatu

f0,1mm), é Íeciclável e livre de metais pesados.
Cádmio, ârsônio, chumbo ê âfltimônio). Não permtte

de goíduras e sujeira, impedindo o cultivo
cléries e mofo, sua superficie não é porosâ
lstentê ao irgo. a tompgratura continua d6 400oC,
o peÍmitê propagaÉo do fogo e nâo dispaÍa

A oirema dursza da superflcle. toma diÍicll
rcâção pêÍmanentê @m faca§ ou chavgs, a

tência a dânos causâdos poa impaclo. abÍasáo
e desaparecimento de mr. O

mlco é reslstente a ácldo§, solvetes orgânlco6.
tergentes e náo é aíetado pelo queíosenê (

ção do acldo cloridrico). O açá com revesth
mico nào soÍae danos por ataques de roedores

lros animâis. Exisle um allo grau de Íesistêflcia
§carga§ elétrlcas, atua como gxcêlente laolântê.

âteíial do mio{o: Chapa de MDF ultra com miol
e cru, com proteqão cootra umidade, cufins

clérias. Com êspessura de '18 (10.5) mm
í4. Materiêl dâ chapâ traseira: Chapa de
com revêstimenlo em ambas âs íaces

a d6 zlnco. com espgssura de 0
t0.1mm). Colagem da superfícb ceíámica, mido

traseira: colado com adesivo atórico. Perlis
am€nto e Sistema de f lxaçào Materlal: Perfl d
amento das lateÍais e dos topos sup€íoí ê infe
châpa dobrâda de eço caÍbono NBR1010 laminad

tío com espe§sura de 1.09mm (i0,15mm), c
G fixaí g!àdÍo na parede e tÍava inÍerjor d

rança em aço carbono NBR10'10 lamlnado a
e§pessura dê 1.9mm (t0,1mm). Slstema d

MIG liwe de respingos, deve possu
peíície lisa s homogênea, náo devgndo apre
ntos cortantes, superílc€ âsp€ra ou €scôrlas. P

Íalamenlo: Antifernrginoso que âssêgure Íesislência
em câmarâ de névoâ salina dg no minlmo

ras (desengraxe e pÍocesso de nanotecnolog
ilizando íluozircónio, que garantem gíând

stêncla mecánlca e Gxcelente êcábâmento
Eletíoslálica hibridâ eÉxi/poliésteÍ a É

limerizeção em estufa, possui agente anlimicrotüal
nto de mstais pê§âdos, com p€licula minlma de '10

ícíons. Fixeção das laterais de fechâmento: Fixâd
MDF Ullra na parte traseira com buchas de

rosca extoma autoatarraxante. com rosca
M6 com sextavado intemo e cabeça com anel

caóoÍlo NBR10I0 com roscâ M6íuso de

700ôC a 900oC espessura de 0,

tuletadil UND 01 16.'! 19,85 16.119,65
RESERVAOA

25'Á ME e
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mmprimento dg 'l6mm, fsnda sextavada lntema de
4mm (t0,2mm), com tÍatamenlo supeúcial zincado.
Portâ Objeto MâtoÍial: chapE dobrada de aço carbono
NBR1010 lamhado a Írio com e6pessura de 2,65mm
(t0,15mm). Medidas do porla objeto: Comprimento
Total , 500mm (t10mm). Laígura da fâcâ frontal do
poíta obJeto ató a superfide cerámlca: 100mm
(t10mm). Flxaçâo nâ estÍutura metálica: 2 buchas de
zamac com rosca exteÍna autoataÍraxantg, com roscâ
lnt€mq dê M6 @m sextavado lnterno e cabeça com
anel, paraÍuso de aço carbono NBR10'10 com rosca M6
e comprimênto de 'l6mm, Íenda sextavada intema de
4mm (10,2mm), com tÍataínênto supeÍficial zincado.
PrêTíatamento do poíta Obieto e dâ estrutuÍa:
Antlferuginoso qus ass€gure reslstóncla á corrosáo
em cámaÍa de névoa salinâ dê no mÍnimo 500 horas
(desengrâxê e processo de nanotecnologia irtilizândo
Ruorzlrcônlo, que gaÍantem grando íêsist6ncla
mecânjce e excelente acabamento). PintuÍa do portâ
Objeio e dâ eslrúura: Eletroslática híbrida
epoxupolitilstgÍ a pó cofii pollmedzaÉo êm estLía.
possui agenle antimicrobial e isenlo de Ínetais
posado§. com pgllcula mlnlma de 100 microns.
Acabam€nto: Cântos arre{rondÊdos sem r6berbas.

20

FRMARIo 92(L) x í82(A) x 4s(P) lroVELr A
DEFINIR PoRTAS: Â DEFII{IR BASE: Â DEFI IR

Fase Material. Base conÍêcoonâda em quâdÍo soldado

F Iubo de âço carbono NBR10'l0laminado a Írio, coÍn
@stuÍa, secçáo rêtángular 20mm x 50mm (t0.2mm)
bom espessura de 1,2mm ($,1mm) confeccionada om
[m úoico tubo coín sistema de dobíâ e com sistêínâ de
bncaixo em um únlco lado no canbo do lado maior do
quâdro. supoíte de poÍrbira em chapa ds a@ carbono
NBR10'10 com espe§rura de 1.gmm (i0,2mm). Fixaçâo
ha calxa: PoÍ paratuôo PhlllpÊ om âço gâlvanizado auto
atanãchafltes 6mm x 16mm (to,srnm). Sistema de
Êoldagem: MIG li!Íe de Íespingos. deve possuir

FupêrÍlcie lisâ e homogónoa. nào d€vêndo apÍesentar

Fontos cortantes, supeíice áspera ou escóÍias. Pré-
TÍatamenlo: AnlifeÍn ginoso que asseguÍe Íesistênciâ à
@nosáo em cámara de név@ salina e cámam úmlda
de no minaíÍE 500 hoÍas e émaíâ com exposiçãô ao
biórido de enxofÍe no míôirÍlo de 4 ciclos (desengÍâxe
b Focesso de tratamento da supeíici€ metálica com
nanotecnologia, que garantem grande resistência
inecânica e excêlente acabamento)- Pintura:
ElêtrostátJc€ hlbíldo epóxl/polléster â pó com
polimeíizaçâo em estufe, possui agenle antimiqotüâl e
isento de metals pesados. com pellcula mlnima de 100
mic{ons. Sapâtâs: Sâpâta nlveladoÍa com paraíuso de
,16' x 25mm (t2mm). corpo estampado em aço para Í
ixação dâ pâ§tllha de polletlleno com dlàmetro dê
O28mm (t2mm). Fixação das sapatas: Flxada na
bslrutura por Íebile Íoscado 5/16'de aço Tincado.
ConslÍuçào: Todos os cantos â[edondados sem
rêbârbas ou partes codantes. Calxâ CoÍpo composto
por: Chapeu em MDP com espessura de 18mm
revêstldo nas 2 faces com lamlnado mêlaminico dê
beixâ pÍessâo, katâmento anticÍobiano nas supêíicies,
com topo fionlal encabeçado com lita de boído êm
PVC {cloreto de polinivinlla), com m€sÍlo acabamento
e cor e tonalidade do laminado melâminico de baixa
pressào, cologem das fitras com adesivo à base de
PUR, atravê de pÍocesso de Hot Melting". drmensóe5
acabâdas das íilas laÍgura de 18mm (t0,2mm) e
espessura de 3mm ít0.2mm). os raios dâs bordâs

lúeteriil UND 06 10.063,54 60 381 24 EXCLUSIVA
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evêráo ser usinados com raio de 3mm. Pa{nel inferior:
MDP com espessuÍa de 18mm revesüdo nas

com laminâdo melaminico de bâixa prê§são,
anücrotriano nas supeíicies. coín

encabeçâdo com í iia de bordo em PVC (

polinivinila), com Ínesmo acabârn€nto e cor
idade do laminado melaminico de baixa pressão

logem das fitâs com adesivo à base de PUR,
processo de 'Hot [4elting". dimensóes acabadas

largura de 18mm (t0.2mm) € espessura de
t0,2mm). os Íaios das bordas deverão ser

m râio de 3mm. Lateral direita e esquerda: em M
m espessúía de 18mm revestido nas 2 íâces

aminado rnelaminico de baivé pressào, lretame
biano nas supertlcles, com topo tÍontal, superi

traseiro encabeçados com íta de bordo em
cloÍeto de polinivinilâ), com mesmo âcâbamento e
tohalidade do lamlnâdo melanrinlco de balxa prêssáo,
logem das filas com adesivo à base de PUR,
píocesso dê'Hot Melting'. dimensóes âcâbadas

largura de 18mm (!0,2mm) e esp€ssura de
t0,2mm), os raios dag bordâs deverâo sêr

raio de 3mm. Fundo: em MDP co.n esp€ssura d
8mm rêvestido nas 2 Íaces com lamlnado melam

baixe prêssâo, tratamento ânticÍobiaÍto
períicles. 5 Platêleiras: êm MDP com êspêssurâ

Emm rôvestido nas 2 Íaces com lamlnado melamin
baixe pressão, tÍatamento anticrobiaro

perÍides, com topo írontal encabeçado com Í ita d
Ído em PVC (cloreto de poliniünlla), com mes
bamenlo e cff e tonalidade do laminad
amlnlco dê baixa pressão, cologem das fltas

rvo à base dê PUR, através de processo de 'H
ing'. dimêÍÉóes ecâbades dâs frtâs lârgure

8mm (!0,2mm) e espessura de 3fim (t0.2mm),
das bordas deveÍâo ser usinedos côm raio d
Fixação na caixa akavés de suporles i

Zamak com âcabamgnto niquelado possue pino d
rança evitando o tombamenio da

xaÉes: Montado por sistema de fixaÉo Íápida d
sem parafusos aparentes extemam€nte

íuros nes faces inlemas distentes a 32mm (

centro) que peÍmitêm a regulaoem de altuía d
ras e acêssóÍlo§- Porta direita e esquerda:

DP com esp€ssurâ de 18mm revestido nas 2
láminâdo mêlâmlnico de bâlxâ

anUcroblano nas supe icies, com 4
ncabeçádos com fitâ de bordo em PVC (ôloreto d
llnivinila), coín mesmo acâbamento e cor

ldade do laminado melaminico de balxâ prêssão
das fitas coín edesivo à base de PUR.

e proc6so de "Hd Mehrng'. drmensõês aÇabadas
largura de '18mm (t0.2mm) € esp€ssura de

t0,2mm), os raios das bordas deveÍão sêÍ usi
raio de 3mm. Puradores confeccionados d

com acabamento niquelado Íosco. F
mento de 20mm (r0.smm) ê d

18,75mm, apresenta eba pera fxação, possui chav
rotaÉo 180 graus acabâm

quelado. Dobradlços de êixo simplos com tecn
montagem por dêslDamento e Íolo üsível

ssiÍlcação de qualidade de acordo com a norma
5570. nÍvol 2, comprhênto do rolo 24mm, d

Íole, diámetro do ceneco dê 35mm e píoÍundldad
12.Ínm íabricado êm zínco Íundldo sob pressá

mento n ado. abeítura dâs deê
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00(11$). Proteçáo das dobradiças 6m chapa d€
no com acabementô niquêlado- Segurânça

odos os cantos âneúondados com aaios dê 3mm
rebârbas ou (es conântes

Valor Total reglstrado: Rt 682.862,47 (Selscentos e oitenta e dols mll, oltocentos e sessênta e
dois reaiô e quarcnta ê sête contavos).

3.2 Não há cadastro de reserua para estes itsns.

4. óRGÂo GERENCTADoR
DIONAI Assinado de forma

diqital oor DIONAL
DISTRIBU IDORA orlrnrsurooRA or
DE PRODUTOS PRODUTOS LTDA

LrDA ?i,::];:;í;r':'

RETANGULAR 240{L) X So(P} X 76(A
A DEFINIR TAMPO: A DEFINI

NTEIRA: A DEFINIR EsI'uIUra MateIÉI: Pés
de âço cêÍbono NBR1010 com sêcção redonde

,8mm (J0,2mm) com parêde de 1,5mm (10,15mm),
de montagem êm tubo de âço

8R1010 com secçáo Íelangulâr 2ox40(10,2)mm
Íeds de 1,5mm (r0,15mm), chapa dobrada de

o NBR'10'10 com ôsp€ssura de 1

t0,í5mm) para Írxação da tíavessa e laterais,
aço carbono NBR1010 para Ílxaçáo do tampo

trutura metálica com espessuí?r de ,,gmm. Sis
soldâgêm: MIG livre de íespingos, deve possui

cle lisa e homogênêa, não devendo âpresenta
tos cortantes, superfice áspera ou esóriâs. Pré

aataÍnento: Anlifeíruginosô que assegure resistência
o em càmaÍa de névoo salina e cámara

no míniÍno m0 holas e cámarâ com erposição
ido de enxoíre no mínííyl,o de 4 ciclos (d

procêsso de tÍatamenlo da supeíÍcie metálica
ootecmlogia, que gaaentem grarde resi

ê êx@lente acabarnento). Plntura
hibrldâ epóxilpolléstar â po

merizâçâo em esiuÍa, possui agente anlimicíobial
de melals pesâdos, com p€lículâ minlma de 1

crons. Ponloiras: Pontêirâ eíema
56(tl)mm e espes.sura na base da ponteirâ

(r0,5)mm. ConstruÉo: Todos os
ondados sam rebaÍbâs ou pades coítafltas

Materialr Chapa dê [rDF [râdeÍt'ía BP ull
miolo verde, corn pÍoteção contra umidad6, cupln

bactéíias. Com espessura de 18 (r0,s)rnm
coÍn acabameflto laminado nrelamínico

ixa pressáo n6 partê lníerioÍ e apllcaçáo dê lam
Ínico de altã pressào brilhante de 0.6(10,1

espes.suÍa na parte supeíior, colâdo com âdesi
co. Proteçáo das boÍdâs: Fita de borda de PV
3{f0,2)flm dê espessura íixada com si
ll. Râios supeÍioíes e ioferioÍes da boÍdâ

com o usuário 3mm (j0.2mm)
e inÍerioÍes da borda de conlalo com

sú€aio 3mm (t0,2mm). FixaÉo na eslíutuÍa

intema de Mô com seíavado intêmo e
anel Í ixada ao tampo na parte inferioÍ. P
aço c€ôono NBR1010 com rosca M6

mento de l6mm. íêndâ s€xtavada inlema d
mm (t0,2mm), com tÍatâmento §upe.Ílciâl ã

ançâ: Todos cantos aÍredondados com ralos d
ntm

âmpo

can

Metadii UND 01 5.657,07 5.657.07 EXCLUSTVA

T rE I
II

Zâmac com m§ca erternâ autoataÍÍaxante.
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JUVENTUDE

4.1 O órgâo gerenciador será a Secretaria Municipal de Educação, Esportes, Cultura, Turismo e
Juventude de Chã Grandê/PE.

5. oA AoEsÃo À ATA DE REctsrRo DE pREços

5.1 Durante a vigência da ata, os órgãos e as entidades da AdministraÉo Pública federal, estadual,
distritâl e municipal que não participâram do procedimento de IRP poderão aderir à ata de registro de
preç'os na condiÉo de não participantes, observados os seguintes requisitos:

5.1.1 . apresentaÉo de .iustificativa da vantagem da adêsão, inclusivê em situações de provável
desabastecimento ou descontinuidade de sêÍviço público;

5.1.2. demonstíação de que os valores rogistrados estão compatíveis com os valores praticados
pelo mercado na forma do art. 23 da Lei n" 14.',33, de 2021; e

5.1.3. consulta e acêitação prévias do órgáo ou da entidade gerenciadora ê do fomecedor.

5.2 A autorização do órgão ou entidade gerenciadora apenas será realizada após a aceitaçáo da
adesão pelo fornecedor.

5.2.1. O órgão ou entidade gerenciadorâ poderá re.ieitar adesões caso elas possam acârrêtâr
prejuízo à execução de seus próprios contratos ou à sua capacidade de gerenciamento.

5.3 Após a âutorizaÉo do órgão ou da enüdade gerenciadora, o órgão ou enüdade não participante
deverá êÍetivar â aquisiçâo ou a conbatação sôlicitadâ em até noventâ dias, observâdo o prazo de
vigência dâ ata.

5.4 O prazo de que trata o subitem anterior, relatívo à efetivação da contrataÉo, poderá s€r
pronogado excepcionalmente, mediante solicitação do órgão ou da entidado não participante aceita
pelo órgão ou pela entidâde gerênciadora, dêsde que respeitado o limite temporal de vigência da ata
de registro ds preços.

5.5 O órgão ou a entidade poderá aderir a it€m da ata dê registro de preços da qual seja integrante,
na qualidade d€ não participantê, para aqueles itens para os quais não tenha quanlitativo registrado,
observados os requisitos do item 5.1.

Dos llmltes para as adesões

5.6 As aquisições ou contratagões adicionais não poderáo excedêr, por órgão ou entidade, a
cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instruÍnento convocatório registrados na ata de
registro de preços pâra o gerenciador e para os participântês.

5.7 O quantitativo decorrente des adesó€s não poderá exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro dê preços parâ o gerenciador e os participantes,
independentemente do número de órgãos ou entidades não participantes que aderirem à ata de
registro de prsços.

5.8 A adesão à ata de registro de preços por órgãos e entidades da AdministraÉo Públicâ estadual,
distrital e municipal poderá ser exigida para fins de transferências voluntáías, não ficando suieita ao
limitê de que trata o item 5.7, desde que seja destinada à execução descentralizada de programa ou
projeto fedêral e comprovada a mmpatibilidade dos preços registrados com os valores praticados no
mercado na Íorma do art. 23 da Lei no 14.133, dê 2021.
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VedaÇão â acÍéâcimo de quanlitativos

5.9. É vedado efetuar acréscimos nos quantitativos Íixados na ata de registro de preços.

6, VALIDADE, FoRMALUAçÂo DA ATA DE REGISTRo DE PREÇoS E CADASTRo RESERVA

6.1 A validadê da Ata de Reglstro de Preços será de 1 (um) ano, contado a partlr do pímelro dia
útil subsequênte à data de divulgação no PNCP, podendo ser pÍorÍogada poÍ igual periodo,
medlante a anuência do fornecedor, desde que comprovado o preço vantajoso.

6.1.1 O contrato decorrente da ata de registro de pregos terá sua vigência estabelêcida no
próprio instrumento conlÍâtual e observerá no momento da contrataÉo ê a câdâ exercício
financoiÍo a disponibilidade de crédilos orçamêntários, bem como a previsão no plano plurianual,
quando ultrapassar I (um) exercicio Ínanceiro.

6.1.2 Na formalização do contato ou do instrumento substituto deverá hâver a indicação da
disponibilidade dos crálitos orçamentários respectivos.

6.2 A contÍatação com os fornecedores rêgisfados na ata seÉ formalizada pelo órgão ou pelã
entidade interessada por intermédio de instrumento contratual, emissâo de nota dê êmpenho de
despesa, autorização de compra ou outÍo instrumento hábil, conforme o art. 95 de Lei no 14.133, de
2021.

6.2.1 O instrumento contratual de quê trata o item 6.2- deverá ser assinado no prazo de validade
da ata dê registro de preços.

6.3 Os contratos dêcorrentês do sistema de rêgistro dê prêços poderão ser alterados, observâdo o ârt.
124 da lei no 14.133, de 2021 .

6.4 Após a homologação da licitação ou da contratação direta, deverão ser observadas as seguintes
condiç6es para formaliza@o da ata de registro de preços:

0.4.1 Serão rêgistrados na ata os preços o os quantitativos do adjudicaüiÍio, devendo ser
observada a possibilidadê de o licitante oÍarecer ou não propostâ em quantitativo inferior ao
máximo prêvislo no êdital ê se obrigar nos limites delâ;

6.4.2 Será incluído na ata, na forma de anêxo, o rêgistro dos licitantes ou dos forne@dores que:

6.4.2.Í Aceitarêm cotâr os bêns, âs obras ou os seÍviços com preços iguais aos do
adjudicâtário, ôbservadâ a classificáçáo da licitâção: e

6.4.2.2 Mantiverem sua proposta original.

6.4.3 Será respeitada, nas contratações, a ordêm de classiÍicaÉo dos licitantes ou dos
fomecedores registrados na ata.

6.5 O rêgÍstro a que se refere o item 6.4.2 tem por objetivo a formação de câdastro de reserva para o
caso dê impossibilidade de atendimento pelo signatário da ata.

6.6 Para fins da ordem de classificafro, os licitantes ou fomecedores qus aceitarem reduzir suas
propostas para o preço do adiudicatário antecederão aqueles que mantiverem sua proposta original-
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6.7 A habilitação dos lícitantes que comporão o cadastro de reserva a que se íeÍeÍe o ilem 6.4.2.2
somênte seÍá êfetuada quando houver necêssidade de contratação dos licitantes remanescentes, nas
seguintes hiÉtes€s:

6.7.1 Quando o licitante vencedor não assinar a ata de registro de preços, no prazo e nas
condições €stabelecidos no edital; e

6.7.2 Quando houver o cancelamento do rogistro do licitante ou do rggistro de preços nas
hiúteses previstâs no item 10.

6.8 O preço registrado com indiceção dos licitantes e fornecedoÍes s€rá divulgâdo no PNCP ê ficará
disponibilizado durante a vigência da ata de registro dê preços.

6,9 Após a homologação da licitação ou da contratagão direta, o licitante mais bem classiÍicâdo ou o
fomecedor, no caso da contrataÉo dirêta, será convocado para assinar a ata de registÍo de preços, no
prazo ê nas condições estâbelecidos no edital dê licitâÉo ou no aviso de contratação direta, sob pêna
de decair o direito, sem prejuízo das san@es previstas na Lei n" 14.133, de 2021.

6.9.1 O prazo de convocação podêrá seÍ proÍrogado 1 (uma) vez, por igual peÍíodo, m€diante
solicitação do licitante ou fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo,
devidamente iustiÍcâda, e quê a jusüficativa seja aceita pela AdministraÉo.

6.10 A ata de registro dê preços será assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no
Sistêma dê RegislIo de Preços.

6.1í Quando o cúnvocado não assinar a ata de regisúo de prêços no prazo e nas condições
estabelecidos no edital ou no aviso de contrateçãô, ê observâdo o disposto no item 6.7, observendo ô
item 6.7 e subitens, fica facultado à Administrãção cúnvocâr os licitantes remanescentes do cadastro
de reserva, na o[dem de classificação, para fazêio em igual prazo e nas condiçÕes propostas pelo
primêiro clâssificâdo.

6.12 Na hipótese de nenhum dos licitantes quê trata o item 6.4.2.1, aceitar a conkataÉo nos termos
do item anterior, a Adminlstração, observados o valor estimado e sua oventual atualização nos termos
do 6dital, poderá:

6.12.1 Convocar para negociação os demais licitantês ou fornocedores remanescentes cujos
preços Íoram registrados sem redução, observada a ordem de classificação, com vistas à
obtenÇáo dê preço melhor, mêsmo que acima do prêço do adjudicatário; ou

6.12.2 AdludicaÍ e Íirmar o contrato nas condiçõês ofertadâs pelos licitantes ou Íomecêdores
remanes@ntes, atendida a ordem classificatória, quando frustrada a negociaÉo de melhor
condição.

6.13 A existência de preços registrados implicará compromisso de fornecimenlo nas condições
estabelecidas, mas não obrigará a Administraçâo a contratar, facultada a realização de licitação
especifica para a aquisição pretendida, desde que devidamente justificâda.

7. ALTERAÇÃO OU ATUALIZAÇÂO DOS PREçOS REGISTRADOS

7.1 Os preços registrados poderão ser alterâdos ou atualizados em decorrência de eventual reduÉo
dos proços praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos serviços
registrados, nas seguintes situaçôes:
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7.1.1 Em caso de furça maioÍ, caso fortuito ou fato do príncipe ou em deconência de fatos
imprsvisíveis ou previsívêis de consequências incalculáveis, que inviabilizem a execução da ata
tal como paduada, nos termos da alínea "d do inciso ll do caput do art. 124 dà Lêi n" 14.133, de
2421:'

7.1.2 Em caso de criação, altêração ou extinção de quaisquer tributos ou êncargos legais ou a
superveniência de disposições legais, com comprovada repercussão sobre os preços
registrados;

7.1.3 Nâ hipótesê de previsão no edital ou no aviso de contrataÉo diretâ de cláusla de
reaiustaÍnento ou rêpâctuação sobre os preços registados, nos termos da Lei no 14.133, dê
2021 .

7.1-3.1 No caso do reajustamento, deverá ser respeitada a cütagem da anualidade e o
índice provistos para a contrataçâo;

7.1.3.2 No caso da repactuação, poderá ser a pedido do interessado, mnÍorme critários
deÍinidos para a contrataÉo.

8. NEGOCIAÇÃO DE PREÇOS REGISTRADOS

8.1 Na hipótese de o preçú registÍado tomar-se supêÍior ao preço praticado no mercado poÍ motivo
superveniente, o órgão ou entidade gerenciadora convocârá o fornecedor para negociar a redução do
preço ÍêgistÍado.

8.1.1 Caso não aceite reduzir seu preçô aos vâlorês praticados pêlo mercâdo, o fornêcedor será
liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicaÉo de penalidâdês
administrativâs.

8.1.2 Na hipótesê previstá no item anterior, o gerenciador convocará os fomecedoÍes do
cadasko de reserva, na ordêm d€ classifica@o, para veriÍcar s6 aceitam reduzir seus preços
aos valores dê meÍcado e náo convocará os licitantes ou fomecadores que tiveram seu registro
cancelado.

8.1.3 Se não obtiver êxito nas negocia@es, o órgão ou entidado gerenciadora procederá ao
cancelamento da ata de rogistro de preços, adotando as medidas cabíveis para obtenSo de
contrâtaÉo mâis vantajosa.

8.1.4 Na hipótese de redução do preço registredo, o gêrenciedoÍ comunrcâÉ aos órgãos e às
entidades que tiverem Írmado contratos decorrentes dâ etâ de registÍo de preços para que
avaliem a convêniência e a oportunidade dê diligenciarem negociação com vislas à alteragão
cont[atual, obsêrvado o disposlo nô art. 124 da Lei n" 14.133, de 2021 .

8.2 Na hipótese de o preço de merc€do tornar-se superior ao preço registrado e o Íornecedor não
podêr cumprir as obrigaçõss estabelecidas na ata, será facultado ao ÍomecêdoÍ requerer ao
gerenciador a alteração do preço rogistrado, mediants comprovação dê fato supeÍveniêntê quê
supostamentê o impossibilite de cumprir o compromisso.

8-2.1 Neste caso, o fornecedor encaminhará, juntamento com o psdido de alteraÉo, a
documentâÉo comprobatória ou a planilha de custos que dêmonstre a inviabilidade do prêço
rêgistrado êm rêlaÉo às condiÉes inicialmente pacluadas.
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8.2.2 Não hipótese de não comprovação da existôncia de fato supervenientê que inviabilizo o
preço registrado, o pedido será indeÍerido pelo órgão ou entidade gerenciadora e o fomecedor
devêrá cumprir as obrigações estab€lecidas na ata, sob pêna do cancêlamento do seu regisao,
nos termos do item 10.1, sem prejuízo das sanções previstas na Lei no 14.133, de 2021, e na
legisla@o apli«ivel.

8.2.3 Na hipótese de cancelamento do registro do fomecêdor, nos termos do item anterior, o
gerenciador mnvocará os Íornecedorés do cadastro de roserva, na oÍdem de clâssiÍicação, para
verificar se aceitâm mantêr seus preços regisbados, observado o disposto nô item 6.7.

8.2.4 Se não obtiver êxito nas negocia@es, o órgáo ou entidâde gerenciâdora procêdêrá ao
cancelamento da ata de rêgistro de preços, nos termos do item 10.4, e adotará as medidas
cabíveis para a oblençâo da contrataÉo mais vanlaiosa.

8.2.5 Na hipótes€ de comprovação da majoraÉo do preço de mercado que inviabilize o preço
registrado, conÍorme previsto no ilem 8.2 ê no item 8.2.1, o órgão ou entidâde gerenciadora
atualizará o prÊço registado, de acordo com a rêalidade dos valores praticados pelo mercado.

8.2.6 O órgão ou entidade gorênciadora mmunicará aos órgãos e às entidades que tiverem
íirmado contratos decorÍentes da ata de registro de prêÇôs sobre a eíetiva alteração do prsço
registrado, pâra que avaliem a necessidade de âlteraÉo contratual, observado o dispostô no art.
124 da Lei n' 14.133, de 2021 .

9. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS

9.1 As quantidâdes previslas para os itens com preços registrados nas atas de registro de preços
poderáo ser remanejadas pelo órgão ou êntidade gêrenciadora entre os órgáos ou as entidades
participantes e não participantes do registro dê pregos.

9.2 O Íemanejamênto somente poderá ser feito:

9.2.í De órgão ou entidade participãntê para óÍgão ou êntidado participanto; ou

9.2.2 De órgâo ou entidade participante para órgáo ou entidadê não participante.

9.3 O órgão ou êntidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que prstend€ contratar será
considêrado participante para efeito do remanejamento.

9.4 Na hipótesê de remanejamento de órgão ou enüdade participante para órgão ou entidadê náo
pârticipante, sêrão observados os limitês previstos no aÍt. 32 do Dêcretô n" 11.462, de 2023.

9.5 Competirá ao órgão ou à entilade gerenciadorâ autorizar o remanejamênto solicitado, com a
reduÉo do quantitativo inicialmente informado pelo órgão ou pêla entidade participante, desdê que
hajâ prévia anuência do órgáo ou da entidade quê soÍrer redução dos quantitativos informados.

9.6 Caso o romanejamento seja feito entre órgãos ôu entidadês dos Estados, do Distrito Federal ou de
Municípios distintos, câborá ao fomecedor beneficiário da ata de regisüo de preços, observadas as
côndições nela estabelecidas, optar pela aceitaÉo ou não do fornecimento dêcorrenE do
remaneiamento dos itens.

9.7 Na hiÉtese da compra centralizada, não havêndo indicaÉo p€lo órgão ou pêla entEade
gerenciadorâ, dôs quantitativos dos participantes da compra centÍalizeda, nos termos do item 9.3, a
distribuição dâs quantidades para a execução descentralizada será por meio do remanejamento.
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.IO. CANGELAMENTO DO REGISTRO DO LICIÍANTE VENCEDOR E DOS PREÇOS
REGISTRADOS

10.1 O registÍo do Íomecedor será cancelado p€lo gerenciador, quando o íomecedor

10.1 .1 Descumprir as condiÉes da ata de registro de preços, sem rnotivo .iustiÍicado;

10.1.2 Não retirar a nota de empenho, ou instrumonto êquivalente, no prazo estabelecido pela
Administração sem.iustiÍicâtiva razoável;

10.1.3 Não aceitar manter seu preço registrado, na hipótêsê previstâ no artigo 27, § 2", do
Decreto no 11.462, de 2023; ou

'10.1.4 Sofrêr sanÉo prevista nos ancisos lll ou lV do caput do art. 156 da Lei n" 14.133, de
2021 .

10,1.4.1 Na hipótese dê aplicação de sanção prevista nos incisos lll ou lV do caput do art.
156 da Lei no 14.133, de 2021, caso â p€nalidade aplicada ao fornecedor não ultrapasse o
prazo de vigência da ata de registro de preços, poderá o órgão ou a entidade gerenciadora
pod6rá, mediante decisão fundamentada, decidir pela manutenção do registÍo de preços,
vedadas contrata@es derivadas da ata enquanto perdurarêm os eÍeitos dâ sânção.

10.2O cancelamento de registÍos nas hioótesês previstas no item 10.1 será formalizado por despacho
do órgão ou da entidâde gersnciadora, garantidos os princípios do contraditório e da ampla deÍesa.

10.3Ne hipótesê dê cancelamento do registro do fornecedor, o órgão ou a entidade geÍenciadora
poderá convocar os licitantes que compõem o cadastro dê reserva, obsêrvada a ordem de
classificação.

10.4O cancelâmento dos prêços registrados poderá ser realizado pelo gerenciador, em determinada
ata de registro de preços, total ou parcialmente, nas seguintes hipótes€s, desde que d€vidarn€nte
comprovadas e justiÍicadas:

10.4.1 Por razão de inleresse público;

10.4.2 A pedido do fornecedor, decoÍrente de cãso fortuito ou força maior: ou

'10.4.3 Se não houver âxito nas negocia@es, nas hipóteses em que o preço de mercado tornar-
se superior ou inferioÍ ao prêço registrado, nos termos do artigos 26, § 3" e 27, § 4o, ambos do
Oecreto no 11 .462, de 2023.

11.1O dêscumprimento da Ata de Registro de Preços ensejará aplicação das penalidades
estabelecidas no edital.

'í1.'1.1 As sanções tambóm se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de
preços quê, convocados, não honrerem o mmpromisso assumido injustiÍcâdamênte após têrem
assinado a ata.

1 1.2 É da compotência do geÍenciador a aplicação das penalidades dêcorÍentes do d€scumprimento do
pactuado nesta ata de registro de preço (art, 7", inc. XlV, do Decreto n' 11.462, de 2023), exceto nas
hipóteses em que o dêscumprimento disser respeito às contrataçôes dos órgãos ou entidade
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participantê, caso no qual cabeÉ ao respêctivo órgão participante a aplicação da pênalidade (art. 80,
inc. lX, do Decreto no 11.462, de 2023\.

'l'1,3O órgão ou entidade participante deverá comunicar ao órgão gerenciador qualquer das
oconôncias previstas no item 10.1, dada a necsssidadê d€ instauraÉo dê procêdimento para
cancêlam€nto do rsgistro do íomgcedor.

12. GONDrçÔES GERATS

12.1 As condições gerais de exedÉo do objeto, tais como os prazos para entrega e recêbimento, es
obrigaçóes da AdministraÉo e do fornecedor registrado, penalidades e demais condições do aruste,
encontram-se dêfinidos no Termo de ReÍerência, ANEXO ÁO Eol7ÁL.

12.2 No caso dê edjudicaÉo por preço global de grupo de itens, só sêrá admitida a contrataÉo de
parte d6 itens do grupo se houver prévia pesquisa de mercado e demonstraÉo de sua vantagem para
o órgáo ou a entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em 02 (duas) vias de igual teor, que,
depois de lida e achadâ em ordem, vai assinada pelas partes o encaminhada ópia aos demais órgâos
participantes (se houver).

Chã GrandeiPE, 31 de dezembro de 2024.
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