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SEoRETARIA MUNtCtpAL DE EDUCAçÃO, ESPORTES, CLiLTIJRA, TURTSMO E

Necessidade da Administraçâo: Aquisição com entrega imediata de materiais permanentes,
destinados a Escola Municipal Sandra Siqueira de Macêdo.

r. INTRODUÇÃO r rNpOn,rAAÇOES SÁSICA.S:

O presente documento caracteiza a primeira etapa da fase de planejamento e apresenta os
devidos estudos para a contratação de solução que atenderá à necessidade abaixo especificada.

O objetivo principal é estudar detalhadamente a necessidade e identificar no mercado a melhor
solução para supri-la, cm observância às normas vigentcs e aos principios que rcgem a

Administraçâo Pública.

2, DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE E OBJETO

Justificativa:
Justifica-se a aquisição pretendida devido à necessidade de equipar a Escola Municipal Sandra
Siqueira de Macêdo, na Sede dcste Município. para garantir as condições para entrada em
operação de nova e modcma unidade escolar de ensino fundamental.

O Municipio dc Chã Grande, diante da nccessidadc de adcquar os ambientcs intcmos ao
projcto cxecutado, faz-sc necessário a aquisição dc mobiliário para a unidadc cscolar.

2. ÁREA REQUISITANTE

Secretaria Municipal de Educação, Esportes, Culrura, Turismo e Juventude.

4. DESCRIÇÁO DOS REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO

Os bens têm natureza de bens comuns, tcndo em vista quc seus padrões de desempenho e
qualidade podcm ser objctivamcntc definidos pelo cdital, por meio dc cspccificações usuais dc
mercado, nos tcrmos do art. 6', inciso XIII, da Lei Fcdcral n" 14. I 33/202 I .

A prcscnte contratação tcm por objcto a aquisição dc materiais pcrmancntes:

a) O prazo dc entrega, do objeto licitado deverá ser de até 30 (trinta) dias corridos. a

contar do recebimento da Ordem dc Fomecimcnto, acompanhada do empenho.
b) Os produtos deverão ser entrcgues, conlorme as necessidades da relerida unidade
Escolar, localizada no Bairro Morada Nova, nesta Cidade de Chã Grande.

5. DESCRIÇÃO DAS SOLUÇÕES/ALTERNATIVAS DE MERCADO COMO UM
TODO
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Conforme prática de mercado, vislumbram-se as seguintes altemativas para melhor solução

AlÍernativas possíveis:
a) Fabricação própria de mobiliários na instituição.
b) Adquirir mobiliários fabricados sob medida.
c) Adquirir mobiliários modulados com medidas padronizadas.

Da análise das soluções
Solução I - Na instituição não há recursos materiais e humanos disponíveis para fabricaçâo de
mobiliários como os diversos materiais utilizados para o produto final.

Solução 2 - Diante do uso constante pclos alunos dc diversas idades c conforme pratica de
toda a redc cscolar no Pais, os móveis planejados nào possui cÍiciência e para uso em divcrsos
espações fisicos na escola, não sc mostrando viávcl.

Solução 3 - Esta é uma solução amplamente utilizada na Rede Pública e Privada, se mosra
altamente eficiente e scguro o uso desses equipamentos em diversos ambientes escolares.
dentro e fora de sala de aula, portanto a contratação de empresa para fomecimento dos
mobiliários com adequações aos projetos padrões do FNDE, necessidade de materiais,
equipamentos e mão dc obra cspecializada, visando obter um produto final que gere scgurança
dos usuários, durabilidadc c custo bcncficio, se torna viávcl a execução indireta.

6. ESTIMATIVA DAS
CONTRATAÇÃO

QUANTIDADES E DO VALOR ESTIMADO DA

Os quantitativos estimados para a contrâtação pretendida têm como parâmetro distribuição por
ambientcs escolares, iíreas de circulação adequada ao uso de alunos e profissionais que

desempenharào suas atividades no ambientc escolar.

A estimativa da contratação, acompanhada dos preços unitários referenciais, das memórias de
cálculo e dos documentos que lhe dão suporte, fazem parte integrante deste documento.

A pesquisa foi realizada nos termos do Art. 23, IV da Lci 14.13312021, mcdiante Cotação e

Preços rcafizadas entre l4ll | 12024 e 1B/lll2024.

Mótodo Matemático Aplicado: Média Aritmctica dos prcços obtidos - Prcço calculado com
base na média aritmótica dc todos os prcços selecionados pelo usuário para aquele detcminado
Item. Conforme Instrução Normativa N" 65 de 07 de julho dc 2021 (Lei n" 14.133), no Artigo
3', "A pesquisa de preços será materializada em documento que conterá: INC V-Método
matemático aplicado para a definiçâo do valor estimado."

Estima-se para â contratação almejada o valor total de R$ 856.523J3 (Oitocentos e cinquenta
e seis mil, quinhentos e vinte e três reais e trinta e três centavos), conforme tabela abaixo:

Jo§iane l.ma Itlou.
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MESA REDONDa e 90 X se(A) ESTRUTURA: A DEFI:{IR TAUPO:I
A DEFL\IR Pof§TEtRA: 

^ 
DEFÍNIR Estruturâ Mslerisl: Pô em rubo d{

aço caôon.r NBRl0lo com secçào ÍedoÍda O 50.8mm ( oimrD) coÍr{
paÍcde dc I,rÍnm I +0.lsmm). trÀ\'essa de Írontagem cm rubo de âço caÀonq
NBRIUI0 com secçào Íclaflgular 20À40(jil.2húm com paÍÊde de l.5mn1
(io.lsmm). châpâ dobràda de âço c6íbono NBRl0l0 com espes$râ dq
l,gmD (=0.1sffí) puã fixaçÀo dâ tÍsvsssâ c lâreÍsir, chapa €m aço csôonq
NtsRl0lo pára 6rsçào do tiunpo e csEulum ÍDctíicâ com espessuÍa q
l.9nrm. SisreÍna de soldagem: MIC lrlrc de íesprngos. dele pos3uií]

superficie lisa e homogénea. nâo devendo aprrsentar p.rotrs cortaoter,]
iuperfice óspem ou cscórias. PÍé-Tratarnmto: Antií.ÍÍuginosô que âssegw!
rcsisténcia â coíD{âo êm cámârâ dc névoa sâIna e cánráfe úmda de nq
rnínimo 5OO horar e carram c,rm erFlsiÉo ao dióxido dc cnxofÍs no minimd

Éc 4 ciclos (de*ngrare e pÍoccsso dc lBláÍncnto da sulÉÍÍicic mdálica com

hamEcoologis. que garantem gÍandc rssiícncia mêcánrca e cxcelcnle

[cabanrento). Piotura: l:lctDsúlrca hibrids epoxi,poliéíer a É com

[rol'meúáçào eú estufa. possur agmrc antrmjcrobrel e iseDlo de melais
pesados. com pelieula minima de 100 micruns. Ponteiras: Ponreim extema

Fom 49xo5ó{-l)mm e espessum na base da ponreiÍa Je 4{+0.5)mm.

foosúriçàô: Todos os cântos EíÊdondâdos sem rcbâóâs ou paíes cortantes.

ffâmDo Malcrirl: Châpa de MDF MadefibÍs BP ultra com miolo venle. com

frroteçào contn umidade. cupins e baatérias. Com espcssuB de lt (=O"5 )mm

Ee e+essur'à com âcâbâúen@ lámin do Delamínico de baixa pÍessào ne

bane inferior e aplicaçào de lâminâdo Ínelaminico de aha pressâo brilh&rre
Ee 0.6(+0.lrmm d€ espc.ssum na paÍtc supeÍior. cola{.lo com adesivo atóxico.
proreçào das bordâs: FrE de borda de PVC com 3{s0l}mm de espessurâ

flr,xarla com 
'istema 

botmelt. Raios superiorts e raferioÍEs da boíd. de contato

[om o usuário ]mm (+O.2mm). FixaÉo na cslrutuÍa: Bl,chÀs dc Zafia. coíÍl
loscÂ e\temâ aubahÍrirxante. com Íosca incms de M6 mm sêrtâvado

lnrerrro e c.beçu com *cl fixads au tamF ns pâíe rrfcrior. Parzfrrso rle açr
haÍbono NBRl0l0 com rosca M6 c comDÍiÍncnto dc l6mm. fctrda sexlavada

[nrrna de 4mm (.o.fÍDÍn). com rr.lamanlo suÍrcÍficiet zincado. Segumnça:
Ráios ü aresla minig|os de 3mm Í 0.1úm)

IJND {).1 2.%0,12 I t.761.18

0l

PUrT SMUTF llEDlO ,{LTURÂ tfCM BÁSE 65CM PUFFi À
DEFINIR EstÍutura Marerial dâs lrtersis e dâ âlça psrs Fanspone: fàbricadq
corh material srpeÍ. ÍEsistente Rip Stop 600 tecido 10(r/â eú poliester, com
iEp.rÍDeabilizâção â§'a\'És dê rÊsina dê PVC no lado iírcmo do tccido ê
hidro rEpelente no lado exlemo, dando s .aEcleíslica âo pmduto de rcpeli;
água e óleo, reurda a pÍopaga+âo do íogo. Poô6ui idilivo aúlimicrobieso e
bÂctcricida. FuÀdo Mâterial do fundo: fabricado com mÂtcriÂl Cordura 1000
na croÍ p.lcta fabricádo com fios dc ll)'lon de alta resistêícia, com
iúperÍneabilizaçào alravês de rcsina de PVC no lado inteÍno do tecido e

hidm lepeletrle no lÂdo extcmo, daído a cardcrêííica ao ptodu(o dc ÍepêliÍ
ágüâ e óleo,.€tarda a pmpâgaçào do fogo. Poôsui aditivo antimicmbiaÍo e
bâctericida. . ZipcÍ deslizador e travÂ ulilizado no fuDdo do Puff . Cadarçôs
mulliÍilâmcalos texturizados dc poliéslcr. . Dcútas monotilammto dc
poliéícÍ. DeslizâdoÍ: composto de 5 peças. s!1ldo Châssis, Puxador e Capa
Injetados de Zmal, mola de aço lnoxidavel e pino c trava dÊ latão. Linha:
co$urâ refoÍçâdâ em cada goÍÍro ds para com linha d€ Nylon 40. Capâ
intema com 2 boc&§ l\lalerial: Viscosoíit Str$h com 95olo de Poli€steÍ e 5%
Llaíano. na cor Branca . Zipcr, dêslizâdor c u-ava ulilizrdo nas 2 bocâs dâ
Cápâ Iítcrna. . Câdarços úulrifilaÍncnlos lexturizados de poliéster. . Denl€s
monoíilamcnto dc poliésteÍ. Deslizâdor composlo dc 5 peçÀs. s€ndo Châssis.
Ptl.(adoÍ e Capa Itrjetados de Zrmak, mole dc âço hoxidá\el € pino e tÍavo
de latão. PreeDchimeíto Com péÍoLs de lrPS íPoliestirçno exírandido) de 6lé
3mnl de diâÍnetÍo.

UNI) 3.964,80 23.788.80

0l

ESTANTE 92(L) X 99(A) X 45(P) MOVEL: À DEFINIR BASE: A
DeFlNlR Base Marcrial: Base confeccionada em quadm soldado de tubo de
aço cârbono NBRlol0 laminado a frio, com cosrurÀ secçâo rerangular
20mm x 50mm (+ormm) com espesrura de l.2mm (+O,l mm) confeccioíádâ
Em um ún;co tubo com sistema dc dobrô e com sistema dr mcaixe em um
único lÂdo no centro do lado maioí do quadÍD. suB)ftc de ponteiÍa em châpa
dc aço carbooo NBRlolo com sspc§srrÀ ds 1.9óm (+02[lÍi)- Fl\asâo n

caixa: Por Darafrrso Philios em aco sslranizrdo âuto atarrachantes 6ínm

o.l 4.475,88 t 7.90t.51

AV. Sôo José, no l0l, CênlÍo, Chô Gronde-PE, CEP 55.ó36-000 llelêlone:81 3537-1140 | CNPJ: I l.Otl9.8oô/mol -90
E.moll ouvidorÍo@chogronde.pe.gov.br I Sltê www.chogÍonde.pe.gov.bÍ

Joslane l-ma

UND



Chã Grande
ü*- ,l*.lh+t*u

SEC,RETARIA MttNtCtPAL DE EDUCAÇÃO, ESPORTES, CULTURA, TURTSMO E
JUVENTUDE

l6nnn (+O.smm)- Sistema dc soldagcm: MIG livrc dc rcspingos.
uir superficie lisâ e honrogêneâ, Diio devcl)do apresenlar

supcrÍice áspera ou esc(iria§. Pré-Tmtarnen(o: Anlifenuginoso qu
ssegurc resistênc;a à coÍrosão crr câmôrs dc ncvoa salina c câmara úmida

nrlnimo 500 homs e cânrara com exposiçào âo dióxido dd enxofÍê
inimo de .l ciclos (desen8mxe e pnrcesso de lrstamenlo ds supeíic

lica com nanotecnologia. que glmntcnr gÍande i,{istência mecânica
lcnte acabanrento). PinÍum: Eletrostalica hibÍida .?óxi/poliéster Â

m polimeúaçào em esnrfâ. possui agente ânlioricrobial e isento de meia
. com pelícüla mínima de lm micrcns. Sapatas: sapata nive

xaçào da pastilha de polietileno com diânrelÍu de O 28mm (+2mm). Fi
sapat&s: l'ixada na e5t ut[.a poí Ê'bitc roscado 5lló" de aça zincado.

onslrução; To&s os cõrlos aÍÍadondados §.'1n ÍcbaÍbâs ou panes coÍtãnlÊs
lsixa Coípo coÍposto poÍ: Chapeu em MDP com espessura de 18

cstido nas 2 fâccs com laminado mclaminico dc baixa prq:ssào. tratam
icÍobimo Íl&§ sr.pcrficies. com t(po fÍonürl encabeçado com fita de

m Í'VC (cloÍeto d€ polinir inilat. com m<'smo acabamcnlo e cor e toísl
laminado melaminico de baira pÍessào, !'ologcfi dÂs fitas com adeliivo

de PUR" atraves de processo dc 'Hol Mehint!", dimmsõcs acabadas
las largurã de lEmm ('4.2mm) e sspcssura de 3mm (+0,2mm). os raios

dcverào ser usinados com raio de lmm. Paincl infeÍioÍ: em MDP
spcssum de L8mm revcslido nas 2 Jàces com lantnâdo melaminico de

tratamento anticrobiano na-s superÍicies. com toln frono
beç0do com f irâ de boÍdo em PVC (clo.elo dc poliÍivinilâ), com

cabamctrto e cor e bnslidade do tamiflâdo Ínclaminico d. bai\a
logsm .las 6t s com adesivo à base dc PUR. alravés d* pÍocesso de
elting", dimcnsõcs acâhad.ss dâs fitâs lÂ{nrrâ de l8mm (=02mm)

ura de 3mm (a0,2mm), os râios das boÍdas deverào s.r ulitrâdos
io de 3mm. Lat€ràl direita e esquerda: cm MDP com espessurô de I
vcstido nas 2 faccs côm laminrdo melaminico de bâixâ pÍessào,

ticÍobiano ms supeÍÍicics, com topo fionlâ|, s.ryeriof e uásc
beçsdos corn fia de bordo cm PvC (clorcto de poliniünila)

âcâbôÍnemo e cor e lonalidadc do laminado melaminico de baix
cologcm das íitas com adesi\o à basc dc P[JR, atravcs de proce

'tlo1 Melting', dimensôcs acabadas das ítas largula dc I tmm (+0,2rÍun
espesqlrd de 3mm (<).2mnr ). os raios da.s hordâs deverâo ser usinados com
o de lmm. Fundo: em MDPl:om esp€ssura dê lÍlmm Í.!êsrido nas 2 fac

laminado melaminico de baixa prtssão, tmtamento anticÍobiano
uperficies. 2 Piàteleir"as: em MDP cotn eqressu$ de l8íÍn revesrido nas 2

lâmhado malamiDico de baixa prcssâo, lÍatamÉnto anticlobi
as superficies. com topo liontal mcabcçado com f ita de bordo em Pv
cloÍelo de polini\iDila), com mesmo acnbarn€Íro e cor e ronalidâde

mêlamiíico dê b6ixa presúo. cologem das fitas com adesivo à
PUR, atraves de píocqsso de "Hot Mehing". dirncÍsôs acabadas das fitâ

argurà de lsÍun (rormm) e espessura de 3mD (l42mm). os raios
dêverào scÍ usinados colll r_aio dê llÍnm- Fiiaçâo ns caixa atmvés

rLs injetados em 7.âmak com acâbarnento niquelâdo possue pino
urança e!'ilando o tombôflcDlo da praldlcir.r. Fixàçõ€s: Monlado

slcha de fixaçâo rápida de mctal sê_rn parafusos apaÍentes exteÍnameile
-aterais com firrú nas Íace§ intcmas di§tantes a J?mm (§lntro a c,entro) q

ilcm a rcgulagem de ahlrÀ de prÀlelciÍ:rs e âccssoÍios. Segurançá: T
anlos aúedondâdos com mios d€ 3mm c sêm Íehaôâs ou

0l

^lliEL 
PERF INF EDCE MOD ESQ r2oxrtocM ESTRUTüRA

EPINIR PÀINEL: A DEFINIR Paincl Í,cíurado pôn colocaçâo
IciÍas c supoftes de mochilas. possibilirlarle de alteraçào da disposiç

objclos Mâttrial do painel: cm MDP com cspcssuÍa dc l8rDm
2 fsces mm lrrdíadô melaminico de bâixâ prêssão, trarameD

nticÍobiano nas süperíicies. com as laNmis e topos s perior e inf€
ncabegadas con) úta de bo.do em PVC (cloreto de polinivinile), com mes
cabanÉnto e cor e lonÂlidade do lsminado rnelâmi4ico de baixa pÍessào
ologem dàs litas com adesivo à basc dc PUR. atrâv€s de processo de
elún8". dimehsôes acabadrs das Íitas lârgurâ de lEnún (=0,2mm)

spess!Ía de 3mm í=0,2mm), os raios das bonlas rlevcrào seÍ usinados
io dc lmm. . Furos com Dâmentro & @22.2mm (almm). . Passo hoÍin
lenical dos fums ll0mm r5mm Eslnrluía Malcíâl

LNt) {}t 4.625,19

Jos'lane l.ma
DÍelora 0

1

paràfuso de 5/16" x f5úln (r2rnÍn). corpo eslampado em aço paÍa
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ro em chapa dobmda dc aço carborrc NBRl0l0 laÍninado â frio
de I,09úm (40,15Íun), chÂpa parà fixâr qudÍo na fanede e trav

dc seguença cm âço caÍbono NBRl0lo lârtrioado a fiio cor
de l.9mm (<).lmm). Sistema d€ soldagen: MIC livre

ingos, devc possuir superficie lisa e hornogenea, nâo deymdo
corlântes, $períce ásperr ou esc,Srias. Pé-T.stamenlo

tileíÍuginqso gue ãssegure rEsiíência à coÍÍosâo enr côíha.a de nét
lina de no miniÍDo 50o horas (desengrâxc e ptoc€sso de oânolccno
ili"iodo flüorziÍrônio. que garsnteor gmftre ÍÊsistêffia mecâoica
celente acóam€ntol. PinturÀ: Eletrosútica híbrida Aóri/poliéster a

poliDcrizaçào em cstulà. possui agcnte ânlÍnicrobiâl e iscrto dc metai
com pelicula minima de 100 oricrons. Fixâção da cstrutura meúlicâ

ixado o MDP na psne tÍaseirà com buchas dc záÍrac com Íosca ex
uloatarralantc. com msüa inl!Ína de M6 com se\tâvado inlcmo e câ

ancl. pamÂrso de aço caóono NBRI0l0 com rosca M6 e comprime
lómm. fenú scxtavada intcÍÍa dc 4mm (1r.2mm). com

ciâl zincado

05

AINI]I, PT]RI'STEII, T]DGÍ] MOD CT I2OXIIOCM Í]STRTITURA
NIR PÂINEL: Á DEFINIR Paincl perôlrâdo P8n côlocaÇào d

leins e supoíes de mxhihs. po:sibilidrde de alteísçâo da disposiçã
objelos Material do naiÍlEl: em VDP com espessura dc lllmm
2 faces com laminadô melaminico de bâixa presseo,

nticmbistro oas superficies, com !s laterais e topos süpeíior e hfe
beçlda6 com fita de bondo cÍn PVC (clon'to de polinivinila). com me

mento e cor e tonalidadê do lâminado rnelanliÀico de baixa
ogem dss ftas com adesivo â base de PU& atrrvê de processo de ''Ho

elting". dimensões acabadas dss lihs larguÍa de I tÍún (:02ntm)
pessüm de 3mm (ro,2Írun), os raios das bordas deverào ser usinsdos
o cle 3nrm. . Furos com DiânEntro de O22.2mm (+lmm). . Pas"§o horinta
vcíicâl d().s fuÍDs l?ünm (Jsmm). E§Íuturà MateÍial: Quadru cshrt

Ío em chapa dobÍadâ de âço caràono NBRl0l0 laminado a frio
de l.09mm ( 10.l5mm). chaps paÍã f ixar guadro oa psÍEde e

nferior dc sc6luraqa em aço cattrrno NBRlOl0 lâminado â frio co
spessum de l,gnrm (-l(l.,mm). châpa traseim femea pam aliúâmenlo
perllcis in$slâda no lâdo esqüerdo c ch3pa trascird Ínacho pa

Iiúamcnlo da superfici!- iníalada no lado direito lúricadas em

ÍboDo NBRl0lo làniÍâdo a frio com espe§'ura de l,09mm (to.lsmm)
isteÍB dc aoldsgsrn: MIC lirre de respirrgos. dele possuiÍ írpeÍficie lisa

Dào dev€ndo aprEs€_Dlar ponlos coíaoles, supcrficc áspera o
scóriâs- Pr{-TÉtámento: .{ntifeÍruginosô qüe aBs€gurc rcsistêrcia

em càrurà de né1oa saliDa de no miíimo 500 horas (desergmxe
esso d€ nmolecíologiâ utilizodo fluorzircôíio. quc garEntcm

rênciâ mecânicâ e excclente acabãmenro). Pinturr: Elerrosúrjcâ h
poliéstcr a po com polimerizaçâo em ês_tufa. po3süi âgenl

imicÍobial c isenio dc melais pesados. com película minimâ de I

icron! FixâçÀo dâ estÍltuaa metâlicâ: Fa\ado Ío MDP na pane tÍâseira
de zamac com íosca extemâ eltoolaÍfiüâtrle. com í§sca intema

coÍt scrtsvado intaÍío ê cabêçâ com aÍal, Farafuso dc aço
Rl0l0 com roscâ M6 e compÍimcnto dc l6mm. fende sex!ávâdâ iítc
Jmm +0 rficial zincâdo

TJND ot 4.N91,'l A 4lie7.7l

06

TELEIR..\ P/LMOS ci{ SUP 120(L)X10(P) ESTRUTUR.I
ll$rí\lR PRAl'lll,0lRA: A DEF'Ir-lR lastRrtura 4 sulxrrlcs dc pralslsi

l: cm tubo de aço caÍbono NBRtol0 com sccçào redorda
,22Ínm (r0.2Írún) com csressuril de |,lÍnrn (,!o.lmm), chspa d

fixaçÀo dâ pratelcira em aço carbono NBRlolo com espessürã
1,9Ítrí (+o,lmm). I Suponc paÍa lirms: cm tübo dc aço câÍbono NBRl0l

sccsão redo[da ,ie O2222fiÍÍt (+02mm) com esÍ,es$íd de ll
=0.lmm) PràTr'dtâm.nto; Antiferruginosô que asseguÍe Íesistência

('m câmara dc néroa salinÂ d. no,ninimo 100 horÀ§ (desengraxe

de nanotecÍologia utilizando fluorzircônio. qüe garantem gran
istência rnecânica e excelmle acabamento). Pintura: Eleirci:itica hi

Éri/poüéíeÍ â pó com poliherizáçtu em estuía. possui âg
microbisl e isento de mctâis p€salos. com p.licula nlinimâ de

s. Prateleira: ern MDP corn eTesslrm dc lEtnm revcstido nas f
om lamin8do mclaminico dc baixa pÍEssào, lÍalamcnto anticrobiâío

com fita de bonlofiontal e latsrdis cnca

UND 695.1| 1.170.6h

Josiane l.ma S

Drrelora

Portara 1
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PVC (cloru1o dc polinivinila). com mesmo acabanento c coÍ c tonâlidadc do
laminâô melâminico de baixâ pressâo, cologeo dâs lita3 ('om adesivo à bas.
de PuR, aEv.s de processo dc "Hot Melting". ditrÉnsôG acabadas dâs litas
largur[ de l8mm (+0.2mm) e espessum de 3Ínm (+0.2mm), os mios dsr
boÍdâs deverào s€t rsinâdos com tÂio dê 3ure- Topo d€ mntato corn o painel
con fita de bordo em PVC (cloreb de polinividla). com mesmo ac.bameato
r crrr c tonrlidade do laminado melaminico de baira pÍEç€o. cologcm dad

firas co,n âdesivo à base de PLB. aEavcs de pÍffesso ae _Hor Mcltbg"l
dimensões acsbsdas Jâs filas IarEüÍ? de lsmm (+O,2mm) c espeszurr d{
lmm (+0.2mm). Latsrsis diNrla e esqueÍds: em MDP corn espessura d!
Itlnm rcvcsrido Iâs 2 làccs com laninado ÍÍEldninko de baixo prcsÀào]

lrararncnru anticmbiâno nas superÍicies. com topo ftuntâl e superioÍ com fi14
dc bordo cm PVC (clorEto de polinivinilal. com mcsmo scabanrcnto e cor !
tonalidâd€ do laminado melaminico dc baixa pÍRssào, cologeÍn drs litas corÍt
,ld6ivo À bssc dc PUR âlÍávós de process Je "lk,l Mclting . dimcngii
lcrbadas das fitas largura de ltmm (rr,2mm) c tspcssura dc 3mnt
('0.2mm,. os Isios das bordas dcverâo scr usinados cqn mro de Jmin. Tod
üe contato com o prinel com fita de boÍdo em PvC (cloÍero de polini\inila).]
lom mesÍno acabâmeÍlo e cor e tonalidade do laminado melaminico dc haixa]

hÍessào, cobflcm dÀs 6tas com âd€siro à bas€ dc PUR atra\À dc pro('esso

Ue 'llot M€Iiíg". diÍneflsôcs acsbadas das fitâs largurô de lEmm (+0.2mm)

I espessura dc lmm (:O:mm). Fixa{ôesdas Lter'âis nâ pratclerra: Vontaio
FÍ sistcÍtrâ dc 6rrçâ0 Eipida dc m€taL Fixação da prarclcira: BuchÂs dê
parnac com Ísscir crterna autoatârÍsianE. com rosca inlcma de Mô som

Fcxtavado iíncÍÍrô Ê câbeçâ com ânel fixadâ nâ pÍatclciÍa ná psne rnfmor.

Farâfuso dc aço caômo NBRI0l0 com mscâ M6 c comprim.nto dc l6mÃ
fendâ seÍlaEd, inEma dc 4mm (+orÍnm). com tÍstârnento sr.lpcíicial
hincadr

0i

PAREDD E§C 
^VISO 

ST EDGE DIR I2OXT&}CM ESTRUTURA:
DEFINIR T^PECÀIX): A DEFINIR SupcrÍicic dc aviso composto corn
agloÍDetado, cortiça e forraçâo de alta qualidâde na cor cinzÀ Possibilita
posicionar papeis de anotáçôes e avisss Materisl rJo fundo: Cüapa de
agloÍÍrcÍado com es{cssura de l5úIm (10,5)mm. Matcrial dâ coíiça: coÍliça
com êspc$suÍa de ónün (-0,2)mm. MateÍial da fonação: fêltrs âSulhsdo com
superílcie pleíá 100p./o fibÍs de ?et e rEsina sinlétici. Colâgem: colsdo c(xn
adcliivo atóxico. Per{is de l'ecbÂmerlo e Si$emo de f ixâçào MaLriâl: PsrÍil
de fechâtÍento da lateÍal dir€it4 topos supeÍior e infeÍior sór€posta na
superlicie dc forraçio ern chspa dobrEda de r+.o caôono NBRI0l0 lâmin«lo
í frio com espcssura de l,ogElm (aO. | srnrn), chÂpâ pâÊ fixar quadro na
pâÍede e tÍarâ inferior de s€gurâr{â eD aço csrbono NBRlol0 lamilrdo a

fiio cod e3pe3srtr de l.9mm (+0,1oÍn} Sise a de soldagem: MIC livre de

fcspingo:i devc possrrh s$per§cie lisÂ e horÍrogêtlca. não dcr'endo apÍeseatar
pontos cort&teq srpeúce ríspera ou es.trias. bTràtâmento:
Aotifcrrugiloso quc arisegüÍe Íesiíênciâ à corÍssão em cámâra de néroa
§slba dê no miniÍm 500 hoÉs (dcseígrâxe e pócesso dê [anotecnologia
üdlizândo íluorzirEônio, que garânlem grând€ resistência mecànica e

Ftcel.a[e acrbuDeolo). Pintura: EletÍosática hibrida epóÍi/Í,oliesteí a po

Fom Íblimeri2ação cm estufâ. possui agenlê sfltiÍnicíobial c iseíto dr úctai§
pcsados. alm pclicula minima de 100 micmns. Fixasào das lareÍâis dc

[cahamcnlo: fi\ado no aglomerado na paíc tmscira com buchas dr 7âmac

Fom msca eÀtenra auloahrrÀâíle. com Íosca intema dc M6 com sexEvsdo
[nrcmo c cáhcça com anel, paÍâliso dc a{o câàono NDR l0l0 com rxc, M6

I comprimcnto dc I ómÍÍL fenda sextaváda intems ds 4mm (=O.2mm). com
iralammto sup.íiciâl zincado.

t til) 01 8.561,60 8.56t.60

08

MESA rNf S/ CAB 2 LUC |40(L)Xó2(A)X60(P) ESTRUTURA: A
DEFINIR TÀMPO: A DEFNIR
PON IUIRA: A DEFlNtREstrutuE Msterial: Base em tubo de aço carbono
3ecçâo Íldonda O38.lmm f+O.2mm) com palede de l.5mm (r0.2 mm).
mootanles em tubo de aço caràono secção oblongâ de 29tÍm r sEmm
(:0.2mm) com paísle dc l.5mm (a02mm). $porte do tâmpo tipo mào
li_àncesâ enr chapa d€ aço carboDo de l9mm dc espes$rn e .:alha passâ 6os
em chalra dc aço carbooo coÉ e$Es$rÍa dc l,oErmn (l{,lmm). PÍoc6so dc
contbrmaçào de obo: Conformaçào a íÍio li\'Íc dc amÀrsamento c rugas
visivcis. SiíeÍm de soldageü: MIG livrc de re+ingos, derc possuiÍ
supcrÍicic lisa c hoÍÍlogênca, Dâo devcndo apÍEsentar Íxrnlos !'onarlcs,
supcrficic âspera ou escórias. ft-TÍataÍruíto: AntiltÍnrgiíoso quc assegure

I'ND 0E 4.494,41 t5.955,44

Josiane L na Mouí?
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iÍência â €:onosào em câmara de rÉr'oa salina de no minimo 500
d!:smgmxe e proJesso de naootecnologia utilizando Íluorrircônio,

gr"ande Ésiste[cia mecâlica e excelenlc acabarnento). Pintum
lefÍosrática hibÍida epóxi/poliéster a pó com polimerização €m estuía

âgente anlinicrobial e isenio de metâis p€sados. com peliculâ
e 100 micÍons. Pooteilss: Poúeim em PolipropiÍem com diâmetro
e O]tl.lmÍn (+0,5Íhm) com espessum inicial de 2mm (-0.2mm) e

p$ede êm contato com o châo de 6.8rnur (+0,5 m),kavado âtrâvés
ino na parte ioferior O9x 20(41)mm de polietileno de àlta deosidade

çâo dos pcs: lnjetado em polipropileno com comprimmto de 245
mm) conl eqessum de 2,6mm (<1.2llrú). Pixado na estÍutum poÍ si

e encaixe stm Íebiles. Pfu niveladoÍes: Bâse em material leínoplâst
âmctÍo de Oó3.5mm com pâtafuso dc 5/16. ConstÍuçào: Todos os canto

sem rcbarbas ou paÍles cortântes, Taftpo MalEriali Painel
com l{tmm (-{.smm) de cspessura com âcabamento lam

elamínico de baixa pÍe,ssào na facc infçÍioÍ e supeÍioÍ. ProtLçào dâs bordas
!'om fita dc hoÍdo em PVC ( clorcto de ÍDlinivinila), com me
e coÍ e tonslidade do laminado melaminico de baixa p

ogem dÀs filâs com adesivo à bâse de PuR. âtÍavés de pÍocesso de "
Iting", dimensôes acabadâs das lilâs láÍgura dc lSmm (i,2mm)

spessura de 3mm (d).2mm), os raios das bordas deverào ser usinados com
o dc 3mm, Fixaçào na estnmrrâ: Bucüas de Zárnâc com roscâ

utxtaraxânte, com msda iltema de M6 com sextavado i emo e

anel f ixada âo tarnpo nâ parte infeÍior. PaÍafriso de aço
R l0l0 com roscâ M6 e compíIneíro d€ l6mm, fcÍd.a sexsavada
4mm (l42mm), com lrdâmentD süpcrficiâI zincâdo- Segurnnçá

abame o: Todos cantos com raios d§ 3(+0,2)mm. Pain€l fronrál Material
inel d€ MDP com lSmm (=0.5mm) de espessum (pm acabamen

aminâdo mclâminico de baixa pressào üs 2 fâces- Proleçào das bordas
ocâbeçado com tita de boÍdo em PVC ( clorcto de polinivinila), com mesm
cabatrento e coÍ e lonalidade do lamiDado melaminico de baixa prÊssâo

logem das fitas com adesivo à basê de PUR, elraves cle processo de
eltirg", dimcnsô€s acabadas das filas largurà dc lSmm (=02mm)

de lmm (r{,2mm), os rajos das bordâs dcvcÍào scr usinado§
io de Jmm. Sislcma Râslex

09

ESÀ PROFf,SSOR 90(L) X 60(P) X 76(A) PONTETR\: DE
UTtrR,{: ,t DEF\IR PÂt\ELr DErINIR TÂMPol

strutum Material: Bsse em tubo de aço caÍboúo NBRlolO se!ção Íedo
8.lmm (+o:úun) com paÍede de I,9Ínm (a0,lEm). rnoütanre eÍÍ) tubo

cârtiono NBR10I0 secçào olrloDga de 40rDl11 x 77rnm (+o.2Ínm
aÍede de l,smm. supoíte do tampo tipo mão Êaocesa em chapa de

ÀBRlolo 2.65rnrn (+0.1mÍn) de elpessura. Pmcessô
de tübo: Conlormâção a frio lirre de eÍrrlssâmento e ruga

iveis. Sistema de soldagem: MIC livrE de Íespingos, deve
upêrficie lisâ e homogênca, não deverdo apresentsr ponros co
peúce áspera ou esórias. PÉ-T.atamento: ÂntiferÍuginoso que assegu

à corÍosào em cârnÂrÀ de né\'oã salina de no minimo 500
desangm:re e processo de nnnotecnologia uliliaDdo fluor2ircónio,

grànde resistênciâ nrcâÍica e cxcelente âcábemento). Pirturâ
mstática híbridâ sÉxi/potié$!'r a po com polimerizaçâo em cstufa
ui agenle antimjcmbial e isento de metais Íresados. com pelicula min

I(m micrcns. Ponteirâs: Ponleira em PolipÍopilcno com diámôlm
038.1mm (+0,5mm) com espessura inicial de 2mm (i0.2mm) e espe§
parcde em contâto coÍr o châo de 6,8mm ({0.5Íml).xravudo atrâvés

ino na pane inferior O9x 20(+l)rnm dc ,olietileno de âlla densidade
dos pes: lnjelado em polipÍopileno com comprimerto de 2rl5

ismm) com espessuÍa de 2,6mm (a0.2mm). Pixado na estrutum poÍ si
encaixe sem Íebiles- Conslruçào: Tôdos os cântos arEdondados

baÍbas ou paÍtes coÍtantes. Tampo Material: Chapa de MDF
l8(i0,5)mm de espessura com acabâmento melâoínico de baixâ píessão

inftrior ioferior e aplicaÉo de lâmilado melamiiico de alta pressã
lhante de 0.6(+0.1)mm de cspessura na parte $perior, colado com

róxico Pmleçào das bordí§: Fita de borda em PVC maciço colrr miDitno
í+0.1)rDm de espessuca c raio de 3(+0.1)mÍL colado com rdesiv§ Hol Melr
ixaçào na eslrutura: Buchas de Zarnac com ros(á extema autoatarraxan
m roscâ intema de }{6 com scxla1'ado interoo e conl anel fíxada

t.IND 3.451.08 -1.45-t.08

:n0
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Portaria

tamÍ,o na país infcnor Farafuso de aço caóono NBR|0l0 com Íoscl Mó el

compriÍreno de l6ÍÍúÍt" fenda s€xtavada i[tema de 4mm (+0,2mm). com
lralâmento supeúcial zincado. Scgúrânça e acábarnento: Todos caítos
aredondados com mios de 45(+5)rnm e ar6r&s de conlalo miniÍno de 3mm.
PaiDel frootal MateÍial: Chapa dÊ MDF de l5(10.5)mm e lâminado
melarninico de alta pressào rexürizado de o,E(*O.l)rom de especrura Ío§ 2
lados. Fix!Éo: Por sisteÍu do montagem de Ín€tsl .astex. Acabamento dÂ

boÍda: Filâ de boÍda dc 3 Írln dÊ espcssura com Íaio minhro de l
mnÍ+ I )mm colsdo Dor âdesivo hotorell.

l0

C^DEIR^ ALT. ASS. 46 CM ASSENTo E ENCoSTo: DEFINIE
PONTEIR^: DEFIMR ESTRUTURÂ: A DEFNIR EstrutuÍa Matenal-.]
Pés em rubor de aço carbooo NBR|OIO setção rcdrrnda de 022.2mr1
(,o,:mm) com psÍ€dc de l.2mm (r0.lmm). lrarc\\a do asscílo em luho dq
aço caÍh)no NBRI0l0 âmássãdo com pâredc de llmm ( l0.lmml. Pnressq
dc confonnÂçÀo de tubo: ConfoÍmação a üio livre dc amassamenlr.r c rugas
visiveis. SiscÍia de soldagem: MIG livÍe dc respingos, dcre Jnssuir]
superficic lis, e homogêÍea. Dâo alevendo apreseirtar Jnnros conantcs,]

FuperficÍ áspeÍa ou escórias. H-TraLmento: Antifemrginoso que asscgrrnl
Íesiíêrciâ â colms:b em cámara de nevoa ssliÍrá e cáÍnars úmide de nq
iniÍliÍno 5OO hoÍas e cârnara com erposição so dióxido tle enrofre no minimd
de:l ciclos (dcseígratc e processo dt trawnrnto ria *rpcrficie rrtáhca corn
Írârrolcctrologis. que garalteú grarde ressêncie mecâtrica c crcelentg
scabameotu). PinruÍa: Eleuosútica híbrida eÉúpoliéíeí a pó corq

ÍroliÍÍrcriz!çào em estufa, possü agente anlimicíobisl e isento dd rnetsis

F$sdos. com pelioiâ minirná de lm mcroí§. Potrteirâs: Ponterra aha eE
polierileru d€ alta deosidad€ d rEduior de íuido. medbdo exlÊmamente
p28mmx45mm com espesslra de 8mm rlo ponto de contlb do tubo com o
!iso. Toknancia 5%. Consti4ão: Todos os caÀtos ânedondados sem

f"Ur*", "r, 
p€íe§ .!Ítantes, Asseolo e EDc!§lo Mât.rial: Polipropilcno

lirgem rcsistentc a alto impaclo. Vâlerial liwe dc merai\ pesâdos. Eixaçào na

[strunrra: Assento e encosto fixados m estautura por meio dê 4 rcbiles csda

!m aluminio cxrrudado dc ÍEplr\o nào apárEnles nâ iuperficie. O4.9nm

lcoÍpo) x Ogmm (cabcçã). Tolcráncia +lmm. Dimcnsôcs Aseeoto: Largura

14l0(11)fin. Profundidade 460(r5)mm. Encosto: Lú8urâ 430(r5)mm,

l^ltuÍa 280( | 3)mm. Egessura minima de 4(,0.5)írm. EíloDomis: 
^sscr!o 

c
pncosto possucm ileerÍicic de contalo eÍgsnórnica. À§s4ílo com curvalura

fronral dihinuiído a pres!âo nas pemrs. Acabârneíüo: Cô os arÍedondâdos

§em rebaôas. Superficie de cotrtsto coú aclbarneoto rrxturizrdo evitlndo

UNt) 0l 1.237,09 l.2l7.(R

ll

CADEIRÁ ALT. ASS.3t CM ASSENTO E ENCOSTOT DEFlNln
PO\TEIRA: DEEINR ESTRUTURÁ: A DEFIIR EstÍutura Malcnall
Pcs êm rubos de s4o carhoDo NBRl0lo se.4ào Í.doda dc O2:,2m4
(=O.:mml com parede d€ l.2mm (t0.lmm). traressa ô Às*nto rm tubo dq
Bço câIttoDo NBRlolo arnassado com cspessuÍa d€ l.5mm (r0,1Ínm).
Processo dc confom.asâo dc tubo: Conformaçâo a fiio livrt dc arrussamcntd
E rugas vislveis. SiícÍna de soldâgem: MIG livÍc de ÍÉspingos, dcve possui;
supcrÍIcic lisa e homogênea. Diio devmdo apÊscntar Íroolos conânlclir
sljpcrlic. áspcfÂ cr cscórias. H-TÍalsmmto: Ántifc[uginoso quc essegurt

fssií!'ncia á coírss:lu em cáÍnard de névoâ salina c cânrara úrnirla dc nd

irinimo 500 hons e câmarâ com e{x)sição m dióxido dc eflrofrc no mintmo
Pe 4 ciclo:i (dõsengraxe € pmcesso dê úatarÉnlo da suF€rficie m€üálica com

franote.-nologiu que gamntem grànde Íesiíênciâ m.{âllica e excclcntc

Fcabâmento). Pintuia: Eleuosútica hÍbridâ cÉxi/poliéíeÍ a pó com
ÍrolimeÍizaçào em êslufs, possui agente aDlimictubial € ismto de metais
pcmdos, com película minima de 100 microns. Ponteims: Ponteira aha cm
policlileno de alla densidâde d rEdutor de Íuído, mcdindo cxlcmamente
p2Emn»i45mm com espeisuú de 8mm no ponto de coolrto do tubo com o
biso. Tolerância 5%. ConstruçÃo: Todos 06 cântos arrrdondados sem

ftUart a" "u 
paíes coíanrEs. AssêDto e EDcosro MarcÍial: Polipropileno

Firyem resrsicnte s alUo impaclo. Vatrrial livrt dc metaie pcsados. Fixaçào na

[suutura: Àss«rto e ormsto hxadm na cstÍutúa J»r meio de 4 rebites cadÂ

[ln "frntft. cx!Íudado de rcpuro nào apaftolcs na superficic O4.9ÍrÍn

lcorpo) r Ogmm (cabqâ). Tolerànciâ tlrnnr. Dimensô.s 
^ssento: 

Largura

l]é,qú iÍnm. PÍotundidade -r85(r5)rÍIm. t'ncoío. bÍgum 385(a5)rnm.

lAllura:'|5ÍrJ)Ínm. Erpes\uÍE miniúâ dÊ 4{ r.0,5hruí. EÍBrmmja: A\sqlo e

bnco$o nossu!ín soeíicie de contato srcoúmica. Asscnto com curvàIjra

UND l6 I 29026 2tr.644.16
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FiDntâl diminuindo â pEssào nas plrmas. Acabamcnlo: Cantoi arÍsdondâdosl

ff*,ffi. 
superlicic de cool'ato corn acahtrmeÍro rcxturizâdo cvilandl

l2

,íESA INDn C/PL óo(L) X {5(P) x 59(A) ESTRLTnJRA: 
^ 

DEFINIRT
'AMPO: A DEFÍNIR PO\-TEIRA: A DEFII{IR FORTA-LwROS: 4
,EFINIR Estrutur. Vaterial: Base em tubo rle aço cartono NBRlol0
ecçào rcdonda de Ol8,lÍnm (i0.2mm) com naÍrd€ de l.9mm (io.2mm)l
nonránte de tubo de âço carhono NBRlol0 se.9àü oblün8a d€l

i9x58(+l)mlll com perqte minims de 1.5 mm (+O2mm). gêÍrcho de mochilal
le aço carb@o NBRl0l0 Ecfilado dc s€csio Í€donda de elómm (:0,:Íun),
hapa parô Íixaçâo do támpo em âço cârtono NBRlolo dobrado com l.(hnm
le espessrra (+ormin). Processo de oonformaçào de lubo: ConfoÍÍnsÉo a
iio livrE de aDa!§ameflto c Íugas üsívcis. siíemâ dê soldaScm: MIG livÍe
le respingos. d,e\ e posluir supcrficie lisá e homoSdnca. nilo devetdo
presentar p)nl(É corlante§. §üpeÍficie âspers ou t'scôriss. PÍe-Tralamcnto:
\DtifcÍrugiflodo que Àsscgürr rcsist€íciâ à corÍosào ém camaE dc nevos
alirâ de no minimo 50o hoÍE§ (desenSraxe e pÍfiliso de oânolecnologia
úilizândo íluorzirrônio. que gsmntem gÍãnde resistêíciâ mc!ânicâ e
xceleÍte âcâbrmeÍrb). Pinhrrâ: Ele!Íostáúca híbrida cpoxi/poliésler a É
rom poliDerizaÉo em cs§rfa, possui agente antimicÍobial e iscíto de mclzis
,esados. com peliorla minim! de 100 microns. Ponteiras: Ponlcira cm
,olipmpilem co§l diámeüo htemo de olS.tmm (.ll).smm) com espessum
niciâl de 26D (.O-2mm) e espessura da paÍeê elll co{teto com o ctúo de

i,8mm (!0.5mm).§r\ado atrs\'és ds pino Íu paíe infcrioÍ O9x 20(- I )mm de
lolieúledo de alts detrsidade. Protêção dos pêr: Injetado em polipopileoo
:om comprirn€nto de 2.l5mm (15rnm) cotD espessuÍr de 2.6mm (40:m!n).
:ir.sdo m estrutura por sistema de cncair(c acrr ÍEbires. ConsrÍuçào: Iodos os
:antos aIredorúâdo6 sem rebaôas ou paíes cortântes- Túnpo MaleÍirl:
:hrpa de MDF com l8(a0,5)mm dc espessum com acabsmenlo rnelaminrco
lÊ baix-a prEssão ns pãíc inferior e aplicrção de lamiírado melamínico dc alla
,Íessão brilhanle de 0.ó(*0. | )mm de espessura na paíe superior. colâdo codl
desivo atórico. PrDtcçào das boÍdas: Topos encabtçados com bordâ injet d,
:m PP (PolipÍopileno) conlinua setn iDleÍÍupções no peÍímc,tro, s€m mctais
)esados. o ponro dc cncoílro ds boÍd! úo apÍ€s€nta espasos ou
leslocánEntos +re facilitem seu ürânc5Ínentq o F.rra lápis é inteslllo a

)oda. Fixâ€o t!â e§1ÍutuÍa: Buch&s dê Zamac com Í(}sca e cm,
rú@lâltllirnlê. coltr m§aâ intems de M6 aoíIt s€xtevado intemo e cateçs
;om aDel f ixsd! ao tárnpo ns paíe idErior. Para.firso d. sço csóom
,iBRl0lo com ÍoscÍ M6 e comprimenlo dê !6Írm. fcndr sêxteveda intema
le 4mm (í)2mm). com tratâmmto supefrcial ziôcsdo. SêgurâIrçá: Rrio
niniÍD de 3.5írrD Dâs srÉitas em cotrtato o usuário. Poír-lirros enlolvenl(
\,tatcÍial: PolipÍopilêno copollmaÍo hclcrofasico coÍn cspcssore dê 4mÍn
í).5 mm} com excelmt€ belânço de pmpriedades mecânicas. livÍE d€

netâis pesâdos, raio de 2.5úm (a0,5)mm na boÍds de contato do porta litÍr
:oúl o usuário, com 3 ncrvulâr da ÊfoÍço

LND r80 1.918,8r 1.r5.185.E0

ADIIRA Al-T. ÀSS. 35 CM ASSÍ]f,i'lO E E\COSTO: DUFI\IR
R{: DEFINIR ESTRII'IURt: 

^ 
DErNIR LstruruÍa V:rtcrial:

cm lubos de aço carbono NBRlol0 sc.çio rÊdonda de O22,2mm
-O.2mm) com naÍÊde de l.2mm (t0.lmm), tràvcssa do a$flto cm tubo de

cârbono NBRlolo anassado com espc.§sura dc l,srnm (lo,lnun).
de confonnaçào d€ tubo: ('onlonnaçâo â frio livr€ d€ amâssammto

nrgas lisíveis. Siíema de soldageÍn: MIC livÍc de Íespingos, deve possui!
perficie lisa . homogênea, nâo dcveÍdo apÍç§!Ítar Íxlnlos conanlcs,

ICe aspem ou e§conas, PÉ-Tratâmento: Anlif€Íruginoso quc Àasc8ufi

13

sistêncía à conosü, em câmam de nóvoa sâlina e câmam úmidâ dc n(]

itrimo 500 horas e câÍnara com crposição ao dióxido dc 6uoÍic no minimo UND
e ,1 ciclos (deseíg'Àre e prscesso de trÀteÍn€nto da suÍreÍficie metálics com
anotecnologiâ" que gârzmtem gÍande resistência Ínecâ[ica e excelelüe

rÍrcnro). PinruÍE: Elctrustática hibridâ efúri/poliêsrcÍ a pô com
limerizaçio em esNíà. possui agentc antimicrobiâl c is€nto de metâi!

os. com pclisula mininú d€ 100 nricÍol)s. Pdrteiras: Po tcir,r altit.rn
lierileno de altâ densidade c/ Íedutor dc ruido, medindo e,ileÍnaúenlc
8mmx.45mm com cspessuÍa dc Snrm no f{nto de conlato do tubo com o

Tolerância 5%. Constrúção: Todos os cântos aÍredondados seD
ou paícs cortantcs. Ásscnto e Encoslo MatcÍial: PoljFropilcnc

m Íesistcnts a alto impacto. MÀrerial li!Íe ds nrctais rcsados. Fixâção ol

207 8l1.39 163.900.78

Josiane Lma

Direiora
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estrutura: Assento e encosto fixados na cstÍufuru por meio de .l rcbitcs côda
em alüminio exlrudado ds Íepuxo nào apaÍeDles ía superlisie- @í,gÍnm
(aorpo) x O9rnm (cabeça). Tolerânci, rlmm. Dimensôcs Asreoto: Largura
305(43)mm. Profundidade 130(t5)Ínm. Encosto: Lsrgum 345(+5)Írm.
Altura 210(+3Enm. Espesslrlâ miDiÍna dc 4(r0,5)rllln- EÍgonomia: Asscúto e

encosto possoem srperficie de corÍâto ergotÉmics. -Assento com curvalura

Êontal diminrindo . pressào nâs Ír€mas. Acabamento: Cantos arredondados
sem rebaôâs, Sup€rficie de cotrrâlo com acâbâmeDto textúzado evitaDdo

IJ

sA PR0FESSOR 120(L) x 60(P) X 7«^) Fo:iTElR^,: DEFr:il
[:TURA.: A DEF\IR P,{IIEL: DEFITiIR TrMPO: DEFINI

slÍutúÍâ Mateíal: Bâsê em tubo de aço carbono ilBRlolo s!'cçào rslo
38,lmm (lo:Íún) corí paÍÊde dc I,9mm (]]),lmm). ínonunle cm lubo d

ço cár+rooô NBRl0l0 secçào oblon8a de 40mm x 77mrn (lo.2mm)coÍr
c de t.Snrm. supoís do lampo lipo mão frunc§sa cm shâpa dc

aóono NBRlolo 2,6ÍnÍn (ao,lmm) dc círessuÍ!. Proccssn d
ofon á{âo dê tubo: Confornaçào a ftio livrc d€ âtÍk$amcnlo e nr

isiveas. Sidcrtrn de soldageín: MIC livÍe de respiDgon dcre possu

ie lisa e bomogà€â. úo devendo apÍssêíur ponlos con rt
ífice áspera ou escóús. h-Trslame[lo: ÀntifeÍrugrooso que asscgu

istência à coÍrosào em câmara de nér'oa salíiâ ds no minimo 500
deseograxe e píocssso de nsnoaecÍolo8iâ uülizaodo íluorzircônio,

grande resistêrcia Ínecânica e eiceleúlc ecrbámeblo). PintuÍs
letÍosútica híbrida epóxiipoliéÍer a ú com polimeÍiza{ào em estufa

aged€ âDtimicÍobial e isento de nrelais pesâdos, com pelicula mini
lm mícíúos. Po[teiras: PonteiB em Polipropileno coru dúrletro ia
O3t.lmm (*0jmm) com espessuo iniciat rlc 2mm (.{.:mm) c c
pecde em conürro com o chào de 6.8mm (l0.5mm),!-ivâdo arravés

í.a p6ne inferior (rox 20(1l)mm de polierileno dc alls dcnsidad€
do6 pes: lnjerado em polipropilcno com compím.Íto de 24

:srnm) com e+essr.â dc 2,óírun (+0.2mm). Fixâdo os estrutura por si

e encaixe sern Íebit€s. ConstÍuçào: To(líx os caotos arÍedofldsdos
ou pancs coíanlcs. Tampo Marcrial: Chapa dc MDF

| 8(10,5)rnm de eryessurâ com acÀbâmenlo melaminico dc bâixâ pícssão n

íe inferior infcrfur c aplicaçào <le lsminado mclaminico de slla
rilbantc dc 0,6(+0, I )mm de cspessura na paíe supcrior, colâdo com adcsi

xico. PrDtc{ào das bordâs; Fitâ de borda em PVC maciço com miniÍro
(+0.1)mm dc ew€ssurs e mio de 3(+0.1)mm. colsdo !'om adesivo Hot Meh
ixaçào m cstnrurra: Buchas da Zarnac com Íosc3 exlerna aul

msca intlrnâ de M6 com sêxtâyado inlemo e câbeçe com anel f ix6da
na paíe inferior. Pa,sfuso de aço caràono NBRI0I0 com Íosca V6

de l6mnl. fendâ sexlâ\'ada inlema da 4Ínm (Io.lmm).
superficial zincado. Segurança c âcâbamenlo: Todos cá

com raios de 45(+5)mm e arrías de contsto minimo de lmm
inel ÊoÍrtal MatcÍial: Chapa dc MDF dc l5(r0,5)mm c lam

o de alti prcssâo texturizado dê 0.E(r0,1)mm de espc-ssura nos
ados. lixaÉo: Por sisrcma do Ínonlagem dc melsl raíex. Acabamento

FiIa dc hoids de I ÍnÍn dc esp€ssurâ com Í8io miíimô da
1l colâdo adcsivl} hotmclr

I ]NI) {X, 3.68ÍtJ6 22.129.56

t5

ÀDEIR^ ÀLT. ÀSS. ,íó CM À§SEN'I() E ENCOS'IO: DEflNl
lR^: DEFINIR ESTRL.TURÂ: 

^ 
DEFNIR Esúurura Mareri.rl

em tutos dc aço caítono NBRlolo sccÉo rcdonda dc O2:,
10,2mm) com psn:dc dc l,2mm (io,lmm), tnlcssa do a"sscnlo cm tubo

ço caÍbono NBRl0l0 amassado com parede de l,:mm (a0.lmm). Proc
conformação de tubo: ConformaçAo a frio livaE dc amassamento e ru

siveis. Siíeüu dc soldâgcm: MIG livÍr: dc re.§piDBos, dcvc F)ssui
ÍÍlcie lisa e hoúogênea. úo devendo epÍesetrtar Íroúos conânt
rfice á+€ra ou esc&as. Prê-Tratamenlo: AnliferÍuginos., que a.ssegü

à corrusào em câmâÍa de névoâ salina e càftBrd úmida dc
irno 500 hoías c câÍÍara com erposiçào ao dióxido dB enxofrs no mini

4 ciclos (descngraxe c pruccsso ds tralârneirto da suf,e.ficic mctálica
atroternologis, que garimtem EÍande Ícsiíemia mecânica c cxce

). Pinrum: ElctÍosúlica hibÍidâ cÉxi/polió'stcr a pó
limcÍiz!çào em estuÍh, possui agcrte ü imicrobial e isürto d. mclai

com pclicul. minima de l(x, micÍms. Pontcirns: Ponlcin alta
ietileno de ala dcnsidads c/ redutor du nri

UN I) í1(r 1.237.09 7 .422.54

JcsianeLlna
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O28mmx.ísmm com espessuÍa de 8mm m ponto de conlato do tubo com o
piso. Tolcráncia 5ol.. CcErstÍuçào: Todos os caÍrtos aEcdondados scm
rcbaôas ou psícs cmlantes. AssôDto e EDcosto MaleÍial: PolipÍopileno
virgem resisr..nte a alto impacto. Malerial livre de metÂis pesâdos. l-ixaçào na
estruluIa: Assenlo c etrco§lo fi-xado§ Dâ eslrútuÍa poÍ meio dc 4 rahiles câda
em aluÍuinio exuudâdo de repúLo úÀo apâÍe es oâ 3uperÍicie. {.4.gmm
(coÍpo, x @)mm (cabeça). Tol€rância +lmm. Dimensõàs Assentor LaÍgura
410(i3)Ínlr- Profimdidâde 460(r5)mrn. Etrcoío: Lal8um 430(+5)mrl
Alora 2E0(+3)ím- Espessurâ mínitrrâ de 4(+0,5)Írn Ergoíomia: Assglto e

enco§to pos.§uefi $pcrficie de contato eÍ8onômica. Assento com qrÍaafum
liontal diminuindo s pÍessào nas pertras. Acabammto: Caotos a[rdondâdos
s€ú rcbaôss, Superffcie de cootato com acâbfln€íto texturizádo evilando
dcsl iramcnto,

ló

QUADRO STEEI- EDCE 200X120 CM ESTRUTUR^: DEnNln
QUADROI DDFÍlttR Superficie ctrâoica bnttca para cscrila s projcçõ.'l
;om substÉdo c-Ín chapa d. aço colada no miolo de MDF ultaa. Chapú

BâlvaniTida coládô íâ paíe traseiB do Íniolo Mareriál de supcrÍicic: er
chap6 dc sço Íevesida corn csrámisa vitnficrd! de bairo bÍilho na srplríIci(
da escrita na cor baaftá. esmallado ros : lâdos na faira dc lempcrâtura d(
700"C' a 90fC, csm espessura de 0.5mm (ao,lmm), ó rcrciclável e livrc &
rnetais p!'salos. (Cádmio, a6àio. chumbo e antiÍxinio). Nào Í,ermile a

Bbsorção dê gorduÍas e sujeirs. impedindo o cultivo de boctêrias e rnofo. sua

superílcie oào é porosa. É r,esislmte ao fo8o, a lenrpeÍaluí. conúua dr

'100êC'. úo p€Ímte pÍopsgaçio do fogo e nào dbprra 8&ses tôxicos. Á

Dxtremâ duÍa% da superficie. lomâ dificil a Ínârcâção peÍmanmte com foca!

ou chaves, alia rEsisttnciâ a danos câusados poÍ itrrpaç1o. abÍssào, aIranhoed
L' dcsspsiacimenlo de cor. O Íelestimento cerâmico é rcsrslcnlc a ác,..los.l

solveles oÍgôoicos. detergentes e nào é âfebdo pelo qúems€oe (com cxceÇ.àq

rlo acirlo cloflrtdco). O açü com Íevesümento ceràmico nào srfre daaus porj
xlaques dc tocdorEs ou outros animais. Existe um alto tll-àu de Ícsistênciâ al

dcscargas clttÍrcâr. alua como excelenrc isolante. Malcrial do molo: Chapaf
rle MDF ultra com nric'lo verúe cru. @m proteçào conus umidade. cupinr c
bactérias. Com espessura de l8 (+0.5) mm de espcssora. Matcrial dâ chopa

tmscim: ('hopa de âço caÍbono com ÍÕ'esúmsnto cm rmbar as fâccs coÍi
cumada rlc zinco. (.om espessura de 0.43mm (l0.lrnm). C('lagem da
suÍ,cÍÍlcic ccrfunic4 rniolo e chapa Iras€iÍa: colsdo com adcaivo atóxico.
Perfis de fechÂmento e Sistcmâ de f ixaçào Msterial: P€rfil de ÍechaÍlenrd
das lateÍais e dos topos superior e inferioi eo chapa dobreda dc aço carüon!
NBRI010 laminado â Írio com espersum de 1.Ogmm {r0,lsrÍun). chaFa Írslq
firâr quadío Íra pârede e travá inl'erior de segurançs em â4o cáJboni
NBRlolo lâíuíado a Êio coú espessura de 1.9mfi (ro.lmm). Siírema dq

Foldâgcm: MIG lirrE d. respingos. deve posruir superficie lisa e homogêoea.

hào dê!€ndo apÍesentâr porton coírntes. rupcrfice ásp€ra ou cs.ónÀs. h-
[râtarneno: Aatifemrginoso quc assegur rcsisÉncia à corrosâo cm cámara
pc n&oa salina dc no minimo 5OO boras íd.sênga\e e processo dc

frÂnoleroolog|3 uúlizrndo fl uorarcônio. que gsrantem grÂnde rÊsisrêncrâ

iner"ânica e cxcelente arabâmeDto). Prtrbrra: ElÉhsÍárics hibnd{

lnori,noticster a Fó coÍn polimerizsçào Êm €slufa. pos]ui agcnlo

hnlimrcNhiâl e isenro de Ínehis pcsadôs com pcliculâ mrnima dc l0o

fnicÍons. Fixâçào Jâs larcmis de fechamcoto: l"ixado no MDI Ultra ns panc

fraseira com buchar de zamâc com Íosca exlcÍÍlâ autoâÉrÍaranla. com ros(a

IntcÍns dc I,16 com sexlâvado iolemo e cabcça com anel, pãrafusô de aço

Irarlrono NDRl0l0 com rosca M6 e compÍimenlo de l6Ír,m. fúnda sr\tsvsda

[nrema dc 4mm (+O,2mm), .om tratânenlo supeúcial ,L incado. Poía Ohiero

F4âtenal: chapa dôbrada dc aÇo caÍbotro NBRlol0 lamrnado a frio com
:spessura rle 2.65rtrm {+{,lsmm). Medidas do porta objetoi CompÍimento
totsl - 500Ínm (aloím). bÍgüra dâ facc Aonral do poía objcto até â

tupotíicie ceriâmicâ: l00rüD (alomm). Fixaçâo na estn luÍa mêtálic6: 2
,uchss de zanrac com íosca extema aÍostsfi:rxiúte. conr íosca intemâ de
vÍó com sextavedo intemo e câbeçâ com anel. parefuso de âço câÍbooo
\,ÍBRlolo com roscs M6 e compriÍrEnto ile l6mm. fenda s€xisvada intema
le 4mfi (lí.2Ílm), com trâEÍÍEnto superficial zincsdo. Pé-TÍatsm(,lto do
,ona Objcto e dr eírurura: Anlrferruginoso quc asseSürc Ícsisêncl, á

)oírosâo em càÍÍrara de névos sslina de Íro minimo 5m horis (desengÍsxe e

)rocesso de naÍroiecnologia utilizando fluorzircônio. qut galrntcm gÍande
csistênciâ mecâdca e excelmte Írcâbsnrenlo). Pintura do po(a Obieto € da

U}iD 01 t6.:l:.68 I l-r.978.7(

Josunelma
DúeioÍa

Portaria
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l'§trutura: hlstroslatica hibrida ÇóxipoliésteÍ a pó com F)limcnzaçào cÍnl

lÊstufa, po§6ur agente anlimicÍobial e isÉallo de mr'lats pesados, com pclículal

lninrmâ dc 100 micÍrÍrs. Acabamenlo: C{)tos anrdoDdados sem reharbas, I

t7

AnrV^.Rlo 92(L) x lt2(À) X 45(P) MOVEL: A DEFINIR mRTAS: A
DEFINIR B^SE: A DEFTNIR Base Material: Bâse coníeccionadô eíí
quadru erld.do de tubo de âço c&boío NBRlolo laminâdo â frio. con
costlrÀ secçâo rerângular 2orrrn x 50Íún (ao,2mri) corn cspessura dr
l,2mm ({).lrnm) confeccionada em um úDico túbo com sistema dê dobÍâ e

com listenra de enc.ixe em um único lado no centÍo do l6do maioÍ d{
quadro, s$pottc de poÍlteira crn chapa dc âço caÍbono NBRlolo c{rn
espesslra de l.9mm (to,lrím). Firação n. caixê: PoÍ paratusJ Philips erÍ
aço Salvanirrdo áüb âüeÍrecheíGs ómm x l6mm (+0.5mm). Sislemá dr
soldaScm: MÍG livÍe de Íespingos, deve possuü superficic lisô e homogêÍca.
nâo devendo apÍesentar pontos coíântês. superlrcc áspcm ou cscórias. Pre.
Tralârncntoi Antifemrginoso que assegurc resistência â corrosào cm câLrnam

dc ncvoa sâliÍa c cátÍara úmida de no minimo 500 hoaÀs c câmara coÍn
Êxposiçâo ro diôxido de enxoli€ no minimo de 4 cicl(a (dcscnSrare a

processo de tratsÍnento da superficie maálica com naoolecnologis, qu(
gârartcm g'ânde rEsisrênciâ mecánica e excelente acábâmenlo)- Pblum
Elelroiláticr hib{ida cpoxi/poliesteÍ a pó com polimerizâÊo em cstufa.
possui ageÍle alltrÍnicmbi.l e isôoto de Ínetais p€sados. com peli$la minime
iie 100 micmns. Sapatâs: Sapata niveladoia com parifuso de 5/16" r 25mrn

[:2tuxr), corpo estâmpado em âço püa f ixsção ds paíilha de polietile4
pom d6metÍo de O2tmm (+2mm). Fixsção das sãpatss: Fixad. ns estflrüü!

lor rcbrte mscado 5 ló de aço àDcado. CoDgruçào: Todod os crnro:
pnedoodados scm rÊbartras ou panes coÍlâiles. Csixa Coípo coínposto poÍ

§haÉu cm MDP com cspessura de lSmm rr\'estido nlls 2 fâccs corÍ

faminsdo m€lamitico de barxa pressào, traummto snlicobiâno nar

§upeíicies, com tnpo froíEl cíuâbeçado c.om fila rJe borúo cm PVC lclorrtr
pe polinivinila). com mesmo âcabarDenlo e cor e lonrlidídc do laminad(
[nclammico de bâüâ pressào, cologem dâs fil.as cortl âdesivo à bâs€ de PUR

lravés dc prcr.ssr de "llur Mehing', dimeniô€s acaborlas das 6tas largun

i.le ISmm (=0,1Ínm) e cspessura de lmm t+0.2mm), os raios d&§ borda!
pcvcrào seÍ usrnsdos mfi raio de lÍnm. Painel inÍcrior: em MDP cor
Fspcsslm de l Smm Íev€stido nâs 2 faces com laminâdo ÍíelaÍninic.o dc bsiil
Fressào, lÍatanrcnlo anticmbimo Das süperÍlcie\ com topo froDu

Fncabeçado com f it! de bordo em PVC {cloÍelo de polinivinila}. com m$rÍx
hsabafieoto e úor e tonÂlidade do laminado nrlaminico dc baira prwsào

[obgem das ftas corn adesivo à bas€ dc PLIR" at aves dc proccsso àc "Ho
[rlelting". dEensôes acâbadas das firrs lsrÊura de ttún (:02Ílm) (
Fspessura de 3mm (.O.2mm), os raios rlas bordar deverâo ser usinados con

I.IN D 06 0. 65 I ,l 60.+)r,1 I

Joslanel-ma
DiÍehra

1il:t
I

de lmm. l-ateÍal direita e €squerda: em MDP.om êqrêssora de I

nas 2 faces com laminrdo melsmhico de baixa prÉ.s.sâô.

Dâ3 $peÍficics, com topo ftoúal. suÍrrioÍ e

coÍÍ fitâ dc bordo €rn PVC lcloÍcto dc polinivinila).
acâbarDentô e cor e lonaiidâde do lâminâdo melaminico dc
cologem das fitas com adesiso à basc úc PUR.
Mclting", dimensõês a.óadâs des Íilâs larBum

cspas$râ de 3mm (].o:mm), os Íaios das boÍdâs deverào ser usinâdos
rlc lmm- lunlo: em MDP com rspcssura de lSmm .ev!'§ido nas 2
laminâdo mclaminico de bâüa pÉssào, lratammto anlicrobiâno

5 Pralcleiras: em MDP mm espessura dc lllmm rcvcslido nas
com laminado Ínelamiflico dc baix& pressão. tÍatamento

supêrÍicies. com topo frontal cncabeçado corn l_ ilâ de borúo .m PV(
dc polinivinila). com mesmo acabamctrto c co. c ronâlidâdc
melaminico dc baixa pressào. cologem das fiia-c com adesivo à

PIJR. atÍavés de processo de "Hol Mêlting". dimcnsôas âcâbadils dls
dlr l8nm (r0-2mn) e espessrm de 3mfi (l0jmnr). os râios

dcverào sêr usiflâdos com Íaio de 3mÍr. Fi$çÀo na csita atãvós
injetados em ZarÍü com acabsnrento niquelado pos$e pino

elitaldo o roíúâfienlo da pmteleira Füaçnes: Montado
dc 6xaçâo nipida de metâl sem parâlirsos apaÍBntcs
com 6Jros nas faces internas dislântes a llmm ícentío s ccntm)

â regulegcm tle altura de prateleiras e acrssórios. Porrâ dircía
em MDP com espessría de l8ÍÍim rcveslido nas I tàces

,1.

de Ílmm''Hol
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z. »rscruçÂo on soluçÃo coMo uM ToDo

A solução proposta é a aquisição de mobiliário para equipar a Escola Municipal Sandra
Siqueira de Macêdo.

Na produçào dos móveis a serem entregues e montados na referida unidade escolar deverâo ser

de l' linha, com utilizaçào de materiais de qualidade, de forma a gaÍantir usabilidade e

durabilidade aos mobiliários.

,'"rffiiiN,,'

sup€Íflcies, conr 4 topos mcabeçaôs com fita dc bôrdo cm PVC (clorcto dq
polini\itrils). com mc$no acahâmmto c coÍ e lonalidade do lâmrÍsdq
mclâminico de baixâ prcssão, colagem das fiE! com adesrvo À base de PUR.]

atÍavés d€ procssso dc -llot Mching", dimcnsôes acabada\ das t'itas larglra]
de l8rnm ('o-1fim, c espcssura de 3mm (+02mm), o' lrios das borda!
deverào s€r usinãros com raio de 3nun. Puxadores conferciomdos de Zámsk
com ôcabarnorto niquetado fosco. Fechadura compnnlento de 2omnrl

[=o.sffn) e diâfieoú Ol8,?5rnm. Âprcsetrlá àha pam tr\Àçào. poasui châtC

hscarmtsá\el. ÍorsÉo lEo gÍaus scabamelüo dqu€lâdo. Dobradiç&s de eüo
§imples com rtmologra de montâgem poÍ d€slizamcnto e rolo risivel,
blassificaçào de qurlidâdÊ de acoÍdo com a Dorma EN 15570, \cl 2.

lomprinrenro rlo mlo ?4mm, diámeiÍo do Íole. diâoetÍo do crns.o de 35mm

F proitndidade ds 12,5íÍm fâbricado em zinco fundido sob prÊs6ào

[cabamento niquelado, atrnura das poÍlas dr até 260"(110). Prorcçào dás

lobradiças em úapa de sço csÍtono com âcabarucnto niquclado. Scgur.nçs:

fodos cantos ârrcdondâdos com raios de 3mm e sem Nbaóas ou paÍtes

lcortaotcs,

l,t

I.ISA RI,l'rA\Gt l.AR 2,10{l-) X 90(P) X 7ólA) EsIRL I t RA:
EFINIR T,\UFo: 

^ 
DEFINIR PO§TEIR\: .t DEFÍ\IR Esrruhl

Pes em obo de sço caÍbono NBRlol0 com sec,çào redonrla

o,tmm (aojmm) com prrede de I .5lnm (+0, I 5rÍÍn). lravessa de mon
tubo de eço aáóoío NBRlolo com sec4âo ÍerâogulaÍ 20140(,10.2
parede de 1.5ftn ( ro,l5nrm,. chapa dobÍBda de aço csôono \BRIoI
eqes$rÍa de l.gmm (+0.l5mm) p6rã fixa{ão dâ tÍnvessâ e lateÍais

hapâ eft aço aâôoío \BRlolo para lrxâçâo do uÍlpo e esrutúa metálic
om espesru.s de l,9mm. Sistema de soldâBem: MIG livÍe r.le respingo

possuir süperficic lisa e homogênea, íào devendo apÍcscnlaÍ
Ítantes, supeÍÍice áspcm ou escôrias. ft-Traomeotir: AntifeÍrugiEoso qu

ssegu-re Íesistência à coÍÍosào cln câmara de névoa salins e cimârâ úmids
miriimo 500 horrs e cârnara aom expoôiç.ào áo dióxido de mroÍie

inimo d€ 4 ciclos (desengÍaxe e pÍocesso de raramcnlo dâ supeÍfic
ica conr nanorccnolog,iÀ. qüo garâllem gÍande ÍBsiíênciâ Ínecânica

eknte acôârnc o). Pintura: ElctÍosútica híbrida cÉxípoliéstcÍ â

polimeÍi7rçôo cm cstufa. lossui agente aÍrlimicÍobial e iscnto de melâi
com peliculs miniora de 100 nicÍons. Poíleir€s: Pon(eird cxte

49xo56(al )rnm c espcssum na b€s€ dâ poÍlciÍa de 4{a0,5}mm
onstruçâo: Todos os cantos arrE{ondados scm ÍebâóÀs ou psíes cortanles.
ampo Material: Châpa dc MDf Msdcfibra BP lhrr com miolo verde, co

ção contrá ümidad€. cupins e bactâas. Com esÍressura de l8 (=0,5
espessum com acsbamenlo IaÍninado ÍÍelamíoico de bsixe pÍessâo

inferioí e nplicação de larniddo melaminico de alta píessão bdlh
0.6G0,t )mrn de espe.\Juru ns paíê sup€Íior, colado com âdesivo atóxico

dâs bo.dâs: Fits d€ borda de PVC co.n 3(r0.2)rnm de
r,da com siíema hotmcll. Rsios superioÍss e hferiores da boÍdâ de

06 o us!áÍio lmm (a{):rnm). Raios supeÍiores e infaÍioÍe.\ da bonda

com o usuario 3mm (+0.2mm). Eixaçãô íâ esttutura: Buchas d

com Ío6ca cxlema autoatiúrExürte. com rosi..a inlema de M6
'âdo intêmo € cabêça com arel f ixadá ao tarnpo na panê inferioÍ

fuso de aço crrbono NBRl0l0 côm mscâ M6 e coÍrpÍimcílo dc I
serlavada inicnra de .tmÍn (+02ínm). com lráâmcnto sup('dicial

T.x.los cantos arrcdondâdos com r.rios de 4 15

U1\_D 0l 5.1t421 5.7t4.1t
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A Contratada fica obrigada a manter a garantia dos produtos exigida no Termo por no minimo
I (um) ano. a partir da data de entrega/conclusão da montagem, sob pana de sofrer as sançôes
legais aplicáveis. alem de ser obrigada a reparar os prejuizos que causar a ContÍatante ou a
terceiros, decorrentes de falhas nos produtos ou de sua respectiva entrega ou ainda
relacionados à fabricação ou arÍnazenagem.

A substituiçào dos produtos, caso seja necessári4 deverá ser efetivada em até l0 (dez) dias
úteis, contados da comunicação realizada pela Contratante.

Para a perfeita execução do objeto deste contrato, aplica-se, no que couber, o Código de
Defesa do Consumidor - Lei N'8.078/1990.

Sugerimos a adoção da licitação na modalidade Pregão Eletrônico, para compras única/nâo
parcela.

8. CONTRATAÇÔES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

Entcndcmos não haver para o objeto em questão a previsão de contratação correlata e nem
interdependente.

9. ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATAÇÃO E O PLANEJAMENTO

O Município dc Chã Grandc ainda não possui PCA - Plano de Contrataçâo Anual publicado no
P.N.C.P. - Portal Nacional de Contrataçõcs Públicas. Assim, a deflagração do proccdimento
licitatório devcú scr aprovada pela SecretáLria Municipal de Educação, Esportcs, Cultura.
Turismo e Juvenrude.

I O. REST]I,TADOS PRETENDIDOS

Com basc na justificativa e nas especificaçôes técnicas constantes neste Esrudo Técnico
Preliminar e scus anexos, e na existência de planejamento orçamentário para subsidiar esta

contrataçâo, declaramos quc a mclhor altemativa para solucionar a demanda é aquisição de
mobiliário cscolar para atendcr as nccessidades da Secretaria Municipal dc Educação, quc
atendam aos padrõcs c prcços de mercado, visando à garantia da scgurança dos usuários c
adcquaçõcs as atividadcs da rcfcrida unidade escolar, bem como a continuidadc da aquisição
de mobiliário, através de Pregão Elctrônico. para compras de materiais c cquipamentos
permanentes.

I I. POSSIITIS IN{PACTOS AMBTENTAIS

Possíveis impactos ambientâis decorrentes da fabricação dos mobiliários, deverão ser
minimizados quando do descarte de resíduos, confomre atuação da fábrica fiente as

regulamentações das prefeituras da sede da contratada. Não vislumbra maiores cuidados

Joshne Ima la.

Direiora oe
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quando da fase de montagem/entrega dos produtos finais, as quais recairão, a responsabilidade
do descarte adequado dos resíduos por parte da contratada.

12. DECLARAÇÃO OS VTA,STUDÀDE

Esta equipe de planejamento declara VIÁVEL esta aquisição com base neste Estudo Técnico
Preliminar, consoante o inciso XIII, art 9o da IN 58/2022, da SEGESA4E.

O Município de Chã Grande - PE, aplicani os norÍnativos editados peta União, nos casos

omissos aos regulamentos próprios ou, enquanto não forem expedidos regulamentos próprios
para aplicação da Lei 14.13312021, conforme disciplina o Art. 32 do Decreto Municipal n'
2212, de l5 dejanciro dc 2tJ24, em conformidadc com o Art. 187, Lei Fcdcral n" 14.13312021.

I3, EQUIPE DE PLANEJAMENTO

A elaboração deste ETP foi realizada pela equipe da Diretoria de Ensino do Município.

Chã Grande - PE, 25 dc novcmbro de 2024.

e ,rra n 0ura
Diretora de Ensino
Matrícula 001565
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